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1. Inwestor, Zamawiajacy

Gmina Dobra ul. Szczeciriska 16 A 72-003 Dobra k/Szczecina.

2. Uzytkownik

Uzytkownikiem oczyszczalni w Redlicy jest firma:

»POLIKOWSCY” Spoétka Jawna,

ul. Graniczna 39b

72-003 Dobra k/Szczecina

Firma , Polikowscy” Spétka Jawna dziatajgca w branzy ochrona srodowiska swiadczy kompleksowe ustugi

odbioru nieczystosci ptynnych (Sciekdw) i ich oczyszczania w Gminie Dobra.

3. Podstawa opracowania

e Umowa z Inwestorem nr 327/2020,

e obowigzujgce akty prawne i decyzje administracyjne wydane przed i podczas realizacji przedmiotu
umowy,

e Opinia geotechniczna pod budowe budynku instalacji odwadniania i przerébki osadéw -
opracowana przez firme GEO-EKO w listopadzie 2020,

¢ Informacje uzyskane od Zamawiajacego,

e Mapa (w skali 1: 500) planowanego terenu inwestycji,

e Rozpoznanie terenu - wizje lokalne,

e Koncepcja technologiczna przebudowy i rozbudowy wezta osadowego na terenie oczyszczalni
$ciekdw Redlica gm. Dobra — opracowana przez EKO-OLTO w grudniu 2018 r,

e Bilans osadéw dla oczyszczalni Sciekdw Redlica gm. Dobra — opracowana przez EKO-OLTO w
grudniu 2020 r,

e Obowigzujgce akty prawne,

e Informacje uzyskane od Uzytkownika oczyszczalni.

4, Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt wykonawczy dla przedsiewziecia pod nazwa:
»Przebudowa i rozbudowa wezta przerébki osadéw na terenie oczyszczalni sciekéw w Redlicy, gm. Dobra”.

Zakres projektu obejmuje czes¢ opisowq i rysunkowg branzy technologicznej.
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Przedsiewziecie obejmuje budowe instalacji odwadniania osadu opartej o prase slimakowg oraz instalacji

przetwarzania osadu przy wykorzystaniu CaO, w zakres ktdrego wchodzi:

budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadu w nawdz lub polepszacz glebowy z
wykorzystaniem CaO — obiekt projektowany,

silos na wapno — obiekt projektowany,

punkt przyjecia osadu - — obiekt projektowany,

stanowisko solarnego suszenia produktu — obiekt istniejgcy, zmiana sposobu uzytkowania,
rozbudowa istniejgcego ogrodzenia oczyszczalni,
rozbudowa i przebudowa instalacji technologicznych, wod-kan i elektro energetycznych na

terenie oczyszczalni,
rozbudowa i przebudowa uktadu komunikacyjnego oczyszczalni,

zagospodarowanie terendéw niezbudowanych poprzez obsianie trawg i nasadzenia zieleni.

Realizacje inwestycji planuje sie wykona¢ w dwdch etapach.

W pierwszym etapie zostanie wykonane:

budowa nowego budynku instalacji odwadniania i przetwarzania osadu w zakresie pomieszczenia
instalacji odwadniania osadu,

montaz instalacji odwadniania osadu i doprowadzenie osadu z zageszczaczy w w/w budynku,
dostosowanie istniejgcego ukfadu transportu osadu odwodnionego do wspdtpracy z
nowoprojektowang instalacjg odwadniania osadu.

rozbudowa i przebudowa instalacji technologicznych, wod-kan i elektro energetycznych na
terenie oczyszczalni,

rozbudowa i przebudowa uktadu komunikacyjnego oczyszczalni,

zagospodarowanie terendéw niezbudowanych poprzez obsianie trawg i nasadzenia zieleni.

Pozostate obiekty zostang wykonane w drugim etapie realizacji przedsiewziecia:

rozbudowa budynku przetwarzania osadu o pomieszczenie instalacji do przetwarzania osadu z
wykorzystaniem CaO,

montaz instalacji do przetwarzania osadu z wykorzystaniem CaO wraz silosem na wapno oraz
punktem przyjecia osadu,

przebudowa obiektéw suszarni solarnej (zmiana sposobu uzytkowania) i dostosowanie do
wspotpracy z nowq instalacjg do przetwarzania osadu z wykorzystaniem CaO,

rozbudowa i przebudowa instalacji technologicznych, wod-kan i elektro energetycznych na
terenie oczyszczalni,

rozbudowa i przebudowa uktadu komunikacyjnego oczyszczalni,

zagospodarowanie terendéw niezbudowanych poprzez obsianie trawg i nasadzenia zieleni.

Zakres inwestycji dostosowano do aktualnych potrzeb zwigzanych ze zidentyfikowanymi niedoborami

technologicznymi oraz stanem obiektow istniejgcych.
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5. Cel opracowania

Podstawowymi przestankami stojgcymi za decyzjg o podjeciu inwestycji jest stwierdzony niedobdr
polegajgcy na braku petniej stabilizacji osadu oraz duzym stopniem wyeksploatowania istniejacej instalacji
do odwadniania osadéw na terenie oczyszczalni Sciekdw w Redlicy. Przedsiewziecie ma na celu
zapewnienie wymaganego stopnia stabilizacji osadéw Sciekowych, ograniczenie okresowo wystepujgcych
uciazliwosci zapachowych obecnej linii przerdbki osadéw sciekowych, zapewnienie wysokiej efektywnosci
odwadniania osadu Sciekowego oraz dywersyfikacje mozliwosci kofcowego zagospodarowania osadu.
Celem planowanego przedsiewziecia jest zatem przeciwdziatanie i rozwigzanie opisanych powyzej

probleméw eksploatacyjnych Uzytkownika obiektu.

6. Lokalizacja obiektu

Oczyszczalnia Sciekdw w Redlicy zlokalizowana jest na terenie dziatki nr: 1/2. Wtascicielem dziatki nr 1/2
obreb Redlica w Redlicy jest Gmina Dobra. Uzytkownikiem oczyszczalni $ciekdéw jest firma ,,POLIKOWSCY”
Spétka Jawna. Oczyszczalnia zlokalizowana jest w miejscu rozwidlenia nasypu linii kolejowej z Redlicy oraz
drogi z Redlicy do Wotczkowa. Dziatka graniczy od pétnocy z rowem melioracyjnym,
od wschodu z Kanatem Wotczkowskim, od potudnia z nasypem, od zachodu z rowem melioracyjnym.
Najblizsze zabudowania znajdujg sie w odlegtosci 800 m. od oczyszczalni.

Powierzchnia terenu dziatki 1/2 wynosi 10,5 ha natomiast powierzchnia trenu oczyszczalni, stanowigcego

obszar, na ktérym przedsiewziecie bedzie realizowane wynosi ok. 2,45 ha.

Teren w zakresie zamierzenia objetego przedsiewzieciem zlokalizowany bedzie na nastepujacej dziatce:

Nr dziatki | Obreb Wiasciciel
1/2 321101_2.0011, | Wtasnos¢: Gmina Dobra ul. Szczecinska 16 A 72-003 Dobra
Redlica k/Szczecina

jednostka ewidencyjna 321101_2, Dobra, powiat policki, woj. Zachodniopomorskie.
Lokalizacja planowanych obiektéw nie narusza praw osdb trzecich. Instalacje niezbedne do zrealizowania

w ramach zadania inwestycyjnego w catosci przebiegajg na terenie oczyszczalni i nie kolidujg z wtasnoscig

nalezaca do osdb trzecich.
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7. Stan formalno-prawny obiektu, odbiornik $ciekow

Uzytkownikiem oczyszczalni w Redlicy jest firma POLIKOWSCY Spétka Jawna ul. Graniczna 39b 72-003
Dobra k/Szczecina. Oczyszczalnia eksploatowana jest na podstawie decyzji na szczegdlne korzystanie z
wéd w przedmiocie wprowadzania oczyszczonych Sciekdw komunalnych do wéd, tj. Kanatu
Woftczkowskiego z oczyszczalni $ciekow RLM 36 000 w m. Redlica istniejagcym wylotem kanalizacyjnym
@500 mm posiadajgcym wspotrzedne geograficzne nr SR. 6341.67.2017.BW z dnia 19.12.2017 r. wydana

przez Staroste Polickiego, ul. Tanowska 8, 72-010 Police, w ilosci:

Qgr.4.= 6000 m>/d,
Quaxn=  450,0 m*/h,
Qunaxr = 2190 000 m*/rok,

Zgodnie z cytowanym dokumentem dopuszczalne wartosci wskaznikéw zanieczyszczen w

odprowadzanych $ciekach oczyszczonych wynosza:

BZTs 150 mg/dm?,
ChzT 1250 mg/dm?,
Zawiesina ogdlna 35,0 mg/dm3,
Azot ogdlny 150 mg/dm’,
Fosfor ogdlny 2,0 mg/dm?,
Temperatura 35°C

Ogdlny wegiel organiczny 30,0 mg/dm’,
Cynk 2,0  mg/dm’,
Miedz 0,5  mg/dm’,
Otow 05  mg/dm’,
Nikiel 0,5 mg/dm’,
Chrom*® 0,1 mg/dm3,
Kadm 0,4  mg/dm3,
Rte¢ 0,06 mg/dm’,

Waznos¢ decyzji, okreslono na dzier 30.04.2023 r.

Bezposrednim odbiornikiem sciekéw z oczyszczalni w Redlicy jest Kanat Wotczkowski.
Kanat (Réw) Wotczkowski ma zrddta potozone w okolicy wsi Wawelnica, ptynie w kierunku poétnocnym.
Jego ujscie do rzeki Gunica znajduje sie w okolicy dawnej wsi Gunice w gminie Police. Gunica ma swoje
ujécie do rzeki Odry. Powierzchnia zlewni Kanatu Wotczkowskiego wynosi 52 km? z czego 25,5 km?
stanowig lasy, reszta to taki i grunty orne. Sredni roczny przeptyw wody wynosi 148 m>/h, $redni niski 70
m?>/h. Lokalizacja odbiornika w terenie jest nastepujaca:

e dz. 4 obreb Redlica,

e wylot kanalizacyjny betonowy z rurg wylotowg PP o srednicy DN 500 mm,

e rzedna dna rury kanalizacyjnej— 17,79 m n.p.m.,
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e rzedna dna cieku - 17,35 m n.p.m,,
o wspoirzedne geograficzne - N: 53027 49,89” E: 14024'44,98”.

8. Opis stanu istniejgcego obiektu

Oczyszczalnia Sciekdw w Redlicy zostata rozbudowana i oddana do uzytku w obecnym ksztatcie w 2018 r.
roku. Oczyszczalnia pracuje w uktadzie mechaniczno-biologicznego oczyszczania $ciekdw, ujmujgcymi
biologiczng defosfatacje, denitryfikacje i nitryfikacje z symultanicznym chemicznym strgcaniem fosforu.

Wiekszos¢ sciekdw doptywa do omawianego obiektu oczyszczalni zbiorczym systemem kanalizacyjnym m.
Redlica, tylko niewielka cze$¢ dowozona jest pojazdami asenizacyjnymi ze zbiornikéw bezodptywowych.
Scieki dowozone objetosciowo stanowia okoto 3,0% wszystkich $ciekdw, ktdére trafiajg na teren
opisywanej oczyszczalni, z terenu Gminy Dobra. Nieczystosci ciekte dowozone taborem asenizacyjnym
wprowadzane sg do zbiorczego systemu poprzez wydzielony punkt zlewny zlokalizowany na terenie
oczyszczalni. Kontenerowa stacja zlewcza zblokowana z krato piaskownikiem oraz komorg retencyjng
sciekdw dowozonych gwarantujg odbidr i oczyszczenie wszystkich sciekdw wytworzonych na terenie

Gminy Dobra.

8.1. Istniejace zagospodarowanie terenu

W sktad oczyszczalni Sciekdw w m. Redlica. wchodzg nastepujace obiekty technologiczne:
a) czes$¢ mechaniczna:
e budynek krat,
e stanowisko zlewne Sciekéw dowozonych z kratg i piaskownikiem,
e pompownia sciekow ,
e piaskowniki poziome z ptuczkami,
e komora retencyjna sciekéw dowozonych,
e stanowisko pomiarowe $ciekéw podczyszczonych mechanicznie
b) czes¢ biologiczna:
e komora predenitryfikacji — 1 szt.,
e komora defosfatacji - 2 szt.,
e komora denitryfikacji — 2 szt.
e komora denitryfikacji/nitryfikacji — 2 szt.,
e komora nitryfikacji z cyrkulacjg osadu czynnego — 2 szt.,
e osadniki wtorne, radialne — 2 szt.,
e komora stabilizacji tlenowej osadu nadmiernego — 2 szt.,
e komora retencyjna sciekéw z kanalizacji sanitarnej — 1 szt.,
e pompownia recyrkulatu,
o wylot sciekdw oczyszczonych do odbiornika wraz ze stanowiskiem pomiarowym.

c) czes¢ osadowa:
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e grawitacyjne zageszczacze osadu — 2 szt,

e budynek mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu,

e pompownia osadu,

e obiekt sktadowania i solarnego suszenia osadéw

d) obiekty towarzyszace:

e budynek obstugi technicznej,

e budynek dmuchaw

e pompownia odcieku,

e stanowisko dozowania PIX,

e budynek energetyczny,

e rurociagii kanaty miedzyobiektowe (Scieki, osad, woda, powietrze, koagulant, itp.).
Scieki komunalne z terenu Gminy Dobra doptywaja istniejgcymi kolektorami na teren oczyszczalni, skad
nowym kolektorem grawitacyjnym przeptywajg do stanowiska krat W miejscu tym scieki podlegajg
podczyszczaniu mechanicznemu (skratki z krat transportowane sg do mechanicznej prasoptuczki skratek,
gdzie sg ptukane wodg, odwodnione i transportowane do kontenera). Tak podczyszczone mechanicznie
scieki odptywajg do pompowni sciekdw. Stanowiska: krat oraz pompownia, zlokalizowane sg w jednym
budynku.
Podczyszczone mechanicznie z czesci statych scieki z kanalizacji sanitarnej przepompowywane sg dalej, do
dwoch piaskownikéw. Tutaj nastepuje wydzielenie ze $ciekdw piasku, jego zageszczenie (w separatorze
piasku) oraz przetransportowanie do kontenera, gdzie jest higienizacja. Podczyszczone Scieki odptywaja
do reaktora biologicznego poprzez komore rozdziatu sciekdw.
Scieki dowozone zrzucane sg bezposrednio poprzez stanowisko zlewcze do przejéciowego zbiornika
retencyjnego. Stanowisko sktada sie z kontenerowej stacji zlewczej oraz zblokowanego urzadzenia do
mechanicznego podczyszczania, wyposazonego w krate schodkowg oraz piaskownik poziomy. Wydzielone
skratki przemywane sg i prasowane w prasoptuczce, po czym usuwane do pojemnika asenizacyjnego.
Wydzielony w czesci osadowej piasek réwniez za pomoca sita bezwatowego, usuwany jest do pojemnika
asenizacyjnego. Podczyszczone mechanicznie S$cieki odptywaja do komory retencyjnej Sciekow
dowozonych. W komorze tej zachodzg procesy odswiezania sciekdw w postaci ich napowietrzania za
posrednictwem strumienicy napowietrzajgcej wspomaganej mieszadtem zatapialnym. Ponadto komora ta
spetnia funkcje retencyjng (magazynowg), co pozwala na stopniowe podawanie podczyszczonych i
odéwiezonych $ciekéw dowozonych do reaktora biologicznego. Scieki s3 odprowadzane z wozéw
asenizacyjnych do stanowiska zlewnego Sciekdw dowozonych wyposazonego w uktad kontrolno —
pomiarowy, umozliwiajacy identyfikacje przewoznikdw, pomiar pH i temperatury sptawianych Sciekdw,
pomiar ich przewodnictwa, pomiar ilosci zrzucanych przez kazdego przewoznika sSciekéw. Uktad taki
pozwala na petng kontrole sptawianych sciekdw dowozonych i wyeliminowanie $ciekdw o parametrach
znacznie przewyzszajgcych parametry zatozone.
Z komory rozdziatu wszystkie scieki poprzez piaskowniki docierajg do podwdjnego reaktora biologicznego.
Po drodze mogg zostaé przetrzymane w komorze retencyjnej.
Scieki zmagazynowane w komorze retencyjnej (pozostata cze$¢ dociera bezposrednio do reaktora), sg z
niej usuwane przez uktad pompowy i dalej kierowane do reaktora biologicznego. Rozwigzanie takie
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pozwala zmagazynowac pewng, znaczng ilosé sciekéw w czasie okresowych, zwiekszonych naptywéw z
kanalizacji sanitarnej. Scieki te nastepnie, w okresach matych naptywéw éciekéw z kanalizacji sanitarnej
(np. w okresach nocnych) moga by¢ przepompowywane do uktadu biologicznego oczyszczania.

W sktad uktadu biologicznego oczyszczania wchodzg nastepujagce  komory technologiczne:
predenitryfikacji, defosfatacji, denitryfikacji, komory fakultatywne denitryfikacji/nitryfikacji, nitryfikacji ,
osadniki wtérne, radialne , komory stabilizacji tlenowej osadu nadmiernego. Reaktor biologiczny pracuje
w uktadzie przeptywowym, w technologii niskoobcigzonego osadu czynnego, z tlenowa stabilizacjg osadu
nadmiernego w wydzielonych komorach stabilizacji. Tu nastepuje redukcja zwigzkéw azotu i fosforu do
wymaganych prawem wielkosci.

Mieszanina Sciekdéw oczyszczonych oraz zawieszonego w nich osadu czynnego odptywa do dwdch
osadnikéw wtérnych, radialnych, w ktérych nastepuje sedymentacja grawitacyjna ktaczkédw osadu. Osad
wydzielony w osadnikach wtérnych zawracany jest za posrednictwem pomp zlokalizowanych w
pompowni recyrkulatu do ukfadu technologicznego, do komory predenitryfikacji, a oczyszczone Scieki
odptywajg grawitacyjnie, poprzez stanowisko pomiarowe S$ciekdw oczyszczonych, do wylotu sciekéw
oczyszczonych i dalej do odbiornika.

Osad nadmierny, powstajgcy w procesie biologicznego oczyszczania, usuwany jest z uktadu biologicznego
oczyszczania, poprzez pompownie recyrkulatu do komor stabilizacji tlenowej. Tutaj jest stabilizowany
tlenowo, po czym odprowadzany do zageszczania w zageszczaczach pretowych, gdzie dalej nastepuje jego
grawitacyjne dogeszczanie. Ciecz nadosadowa odprowadzana jest do kanalizacji odciekowej, zageszczony
za$ osad pobierany jest pompowo do stanowiska mechanicznego odwadniania osadu zlokalizowanego w
budynku prasy filtracyjnej, gdzie nastepuje odwodnienie osadu do koncentracji suchej masy na poziomie
15-18 %. Odwodniony osad moze by¢ higienizowany w uktadzie higienizacji wapnem palonym, a nastepnie
zrzucany do uktadu przenosnikéw Srubowych, za posrednictwem ktérych transportowany jest
bezposrednio do stanowisk solarnego suszenia osadu, pozwalajgcego uzyskac¢ koncentracje osadu na
poziomie 50 — 60 % smo w dogodnych warunkach pogodowych. Osad tak przetworzony jest nastepnie
odbierany przez wyspecjalizowane podmioty posiadajgce wazne decyzje administracyjne na jego
wykorzystanie.

Powietrze do zasilania rusztéw napowietrzajacych ciggédw biologicznego oczyszczania dostarczane jest z
uktadu dmuchaw, zlokalizowanego w budynku dmuchaw.

Scieki oczyszczone, odptywajace z osadnikéw radialnych oraz $cieki oczyszczone ze starego reaktora
(obecnie wytaczonego z eksploatacji) przeptywajg przez stanowisko pomiarowe gdzie nastepuje pomiar
przeptywu przez przeptywomierz ultradZzwiekowy, po czym odptywaja do projektowanego kolektora
grawitacyjnego $ciekdw oczyszczonych i dalej do odbiornika tj. Strugi Wotczkowskiej.

Doczyszczenie Sciekdw w komorach reaktora biologicznego w zakresie fosforu ogdlnego, w razie
wystgpienia takiej potrzeby, do poziomu wymaganego przepisami, nastepuje za posrednictwem
dawkowania koagulanta PIX, dozowanego do wylotu z reaktora jeszcze przed osadnikami wtérnymi
(stracanie koricowe).

Odcieki z obiektdw technologicznych, scieki deszczowe z placéw i drog wewnetrznych oraz Scieki surowe z

budynku socjalno — technicznego odprowadzane sg do kanalizacji wewnetrznej oczyszczalni, ktorg
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odptywaja do uktadu biologicznego oczyszczania. Cze$¢ w/w mediéw doptywa do pompowni odciekéw,
skad przepompowywane sg do reaktora biologicznego.

Osad nadmierny, ustabilizowany tlenowo ze starego reaktora odptywa do pompowni osadu, skad jest
przepompowywany bezposrednio do 2 zageszczaczy grawitacyjnych, pretowych.

Wyodrebnione w procesach mechanicznego oczyszczania S$ciekdw oraz w procesie biologicznego
oczyszczania opady: skratki, piasek oraz osad nadmierny, sg odpowiednio odwodnione i zhigienizowane,

po czym usuwane poza oczyszczalnie, przez podmiot w tym celu wyspecjalizowany.

8.2.  Obiekty projektowane, Projektowane zagospodarowanie terenu

W ramach inwestycji przewiduje sie wykorzystanie wiekszosci istniejgcych obiektéw oraz uzbrojenia
podziemnego, pozostawienie ich funkcji i przeznaczenia. Niniejsze opracowanie obejmuje budowe
nowych obiektdw zagospodarowania terenu, zachowanie wiekszosci istniejgcych obiektdw oczyszczalni
oraz zmiane sposobu uzytkowania suszarni solarnej.

Projektowane w ramach inwestycji nowe oraz istniejgce obiekty po rozbudowie stanowi¢ bedg
projektowane zagospodarowanie terenu oczyszczalni Sciekow.

Po wykonaniu inwestycji, oczyszczalnia sktadac sie bedzie z nastepujgcych elementéw zagospodarowania

terenu:
e budynek krat obiekt istniejacy,
e stanowisko zlewne $ciekdw dowozonych z kratg i piaskownikiem obiekt istniejacy,
e pompownia Sciekow obiekt istniejacy,
e piaskowniki poziome z ptuczkami obiekt istniejacy,
e komora retencyjna sciekéw dowozonych obiekt istniejacy,
e stanowisko pomiarowe $ciekéw podczyszczonych mechanicznie obiekt istniejacy,
e komora predenitryfikacji obiekt istniejacy,
e komora defosfatacji - 2 szt. obiekt istniejacy,
e komora denitryfikacji — 2 szt. obiekt istniejacy,
e komora denitryfikacji/nitryfikacji (fakultatywna) — 2 szt. obiekt istniejgcy,
e komora nitryfikacji z cyrkulacjg osadu czynnego — 2 szt. obiekt istniejacy,
e osadniki wtdrne, radialne — 2 szt. obiekt istniejacy,
e komora stabilizacji tlenowej osadu nadmiernego — 2 szt. obiekt istniejacy,
e komora retencyjna sciekdw z kanalizacji sanitarnej — 1 szt. obiekt istniejacy,
e pompownia recyrkulatu obiekt istniejacy,

o wylot sciekdw oczyszczonych do odbiornika wraz ze stanowiskiem pomiarowym

obiekt istniejacy,

e grawitacyjne zageszczacze osadu — 2 szt. obiekt istniejacy,
e budynek mechanicznego odwadniania i higienizacji osadu obiekt istniejacy,
e pompownia osadu obiekt istniejacy,

e obiekt sktadowania i solarnego suszenia osadéw

obiekt istniejacy, zmiana sposobu uzytkowania,
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e budynek obstugi technicznej obiekt istniejacy,

e budynek dmuchaw obiekt istniejacy,
e pompownia odcieku obiekt istniejacy,
e stanowisko dozowania PIX obiekt istniejacy,
e budynek energetyczny obiekt istniejacy,
e budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadu obiekt projektowany,
e silos na wapno obiekt projektowany,
e punkt przyjecia osadu obiekt projektowany,

e instalacje miedzyobiktowe; technologiczne, wod-kan i elektro energetyczne na terenie oczyszczalni

rozbudowa i przebudowa,

e uktad komunikacyjny oczyszczalni — drogi i chodniki rozbudowa i przebudowa,
e zielen przebudowa,
e ogrodzenie terenu rozbudowa.

Obiekty projektowane w ramach planowanego przedsiewziecia:

ETAP I:

ETAP II:

budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadu w zakresie pomieszczenia instalacji
odwadniania osadu,

rozbudowa i przebudowa instalacji miedzyobiektowych: technologicznych, wod-kan i elektro
energetycznych na terenie oczyszczalni,

rozbudowa i przebudowa uktadu komunikacyjnego oczyszczalni,

zagospodarowanie terenéw niezbudowanych poprzez obsianie trawg i nasadzenia zieleni,

rozbudowa ogrodzenia oczyszczalni.

rozbudowa budynku przetwarzania osadu o pomieszczenie instalacji do przetwarzania osadu z
wykorzystaniem CaO,

montaz instalacji do przetwarzania osadu z wykorzystaniem CaO,

silos na wapno,

punkt przyjecia osadu,

przebudowa obiektéw suszarni solarnej (zmiana sposobu uzytkowania) i dostosowanie do
wspoétpracy z nowg instalacjg do przetwarzania osadu z wykorzystaniem CaO,

rozbudowa i przebudowa instalacji miedzyobiektowych: technologicznych, wod-kan i elektro
energetycznych na terenie oczyszczalni,

rozbudowa i przebudowa uktadu komunikacyjnego oczyszczalni,

rozbudowa ogrodzenia terenu oczyszczalni,

zagospodarowanie terendw niezbudowanych poprzez obsianie trawg i nasadzenia zieleni.
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9.  KOLEJNOSC REALIZACJI INWESTYCJI

Podczas realizacji catego przedsiewziecia konieczne jest utrzymanie procesu oczyszczania Sciekéw i
przerébki osadéw sciekowych oraz zachowanie jakos$ci Sciekdéw oczyszczonych wymaganych w
obowigzujgcym pozwoleniu wodnoprawnym. Zakres projektowanego przedsiewziecia pozwala na
prowadzenie robdt bez zasadniczej ingerencji w prowadzone na oczyszczalni procesy technologiczne.
Przed rozpoczeciem robét nalezy uzgodnic z Uzytkownikiem harmonogram prac oraz kolejnos¢ przektadek
uzbrojenia kolidujgcego z magazynem. Ponadto podczas podtgczania i powigzywania istniejgcych uktaddéw
i instalacji z projektowanymi wystgpi krotkotrwata koniecznosé chwilowych wytgczen niektérych obiektéw
lub instalacji.

Z uwagi na zamierzone etapowanie przedsiewziecia w pierwszej kolejnosci zrealizowanie zostang obiekty,
instalacje i elementy przewidziane do wykonania w pierwszym etapie:

. budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadu w zakresie pomieszczenia instalacji
odwadniania osadu,

o rozbudowa i przebudowa instalacji miedzyobiektowych: technologicznych, wod-kan i elektro

energetycznych na terenie oczyszczalni,

. rozbudowa i przebudowa uktadu komunikacyjnego oczyszczalni,
o zagospodarowanie terendw niezbudowanych poprzez obsianie trawg i nasadzenia zieleni,
o rozbudowa ogrodzenia terenu oczyszczalni.

Po wykonaniu obiektdw pierwszego etapu i przekazaniu ich do uzytkowania Inwestor podejmie decyzje o
realizacji obiektéw, instalacji i elementéw przewidzianych do wykonania w drugim etapie:
. rozbudowa budynku przetwarzania osadu o pomieszczenie instalacji do przetwarzania osadu z

wykorzystaniem CaO,

. montaz instalacji do przetwarzania osadu z wykorzystaniem CaO,

o silos na wapno,

o punkt przyjecia osadu,

o przebudowa obiektéw suszarni solarnej (zmiana sposobu uzytkowania) i dostosowanie do

wspotpracy z nowa instalacjg do przetwarzania osadu z wykorzystaniem CaO,

. rozbudowa i przebudowa instalacji miedzyobiektowych: technologicznych, wod-kan i elektro
energetycznych na terenie oczyszczalni,

. rozbudowa i przebudowa uktadu komunikacyjnego oczyszczalni,

. zagospodarowanie terendéw niezbudowanych poprzez obsianie trawg i nasadzenia zieleni.

Jednoczesnie zastrzega sie mozliwosc¢ realizacji catosci przedsiewziecia w zakresie robét objetych zaréwno

pierwszym jak i drugim etapem.
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10. OPIS PROPONOWANYCH ROZWIAZAN TECHNOLOGICZNYCH

10.1. Bilans osadéw, dane przyjete do wymiarowania instalacji odwadniania i przerébki
osadu

Zgodnie z informacjami zawartymi w projekcie wykonawczym branzy technologicznej. Budowa i
przebudowa oczyszczalni sciekdw w m. Redlica, gm. Dobra, dziatki: 1,4 (obreb Redlica). P.W. BIOKONSULT,
sp. z 0.0., ul. Garsteckiego 10, 60 - 682 Poznan — 09.12.2009. powinien powstawac osad o parametrach:
ILOSC OSADU NADMIERNEGO
Wpg obliczen programu ATV, Sredni przyrost osadu dla 12 stopni C (wymiarowanie obiektéw i urzadzen)
wynosi 1584 kg/d.
Objetos¢ tej partii osadu bedzie wynosié:

1584kgsmo/ d = 176 m*/d
10-(100-991%,,,04)

Vond =

ILOSC OSADU PO STABILIZACJI

W czasie stabilizacji tlenowej mozna spali¢ do 35 % czesci organicznej osadu. Zatem masa osadu po

stabilizacji wynosi¢ bedzie:

G1=1584-0,65=1030kg smo /d
objetos¢ tej masy osadu wynosié bedzie (przy stopniu uwodnienia osadu — 99 % po odprowadzeniu cieczy
nad osadowej do uktadu biologicznego oczyszczania):

Vonaks= 103 m® /d

Osad ustabilizowany tlenowo oraz zageszczony w wydzielonej komorze stabilizacji (KS), po odprowadzeniu
cieczy nad osadowej, transportowany bedzie uktadem pompowym do zbiornika magazynowego osadu
ustabilizowanego i zageszczonego. Stad uktadem grawitacyjno — pompowym (pompa S$rubowa)
dostarczany bedzie do urzadzenia do mechanicznego odwadniania osadu na bazie prasy tasmowej
MONOBELT, na ktérej przeprowadzony zostanie proces odwodnienia osadu do stopnia uwodnienia ok. 80
%. llo$¢ osadu po odwodnieniu na tym urzadzeniu wynosi¢ zatem bedzie:

_ 1030 _ 51m®/d

10(200-80)
Do dalszych rozwazarn przyjeto iloé¢ osadu na poziomie 6,0 m®/d (do obliczeri powierzchni sekcji solarnego
suszenia).
Osad nadmierny odwodniony podlegac bedzie dodatkowo solarnemu suszeniu. W wyniku zastosowania
tego procesu zawartos¢ suchej masy zwiekszy sie do wartosci maksymalnej 60 %. Zatem ilo$¢ dobowa
osadu po solarnym suszeniu wynosi¢ bedzie 2,0/d.
Biorgc pod uwage, ze rzeczywiste ilos¢ osadéw nie odpowiadajg zaktadanej przepustowosci oczyszczalni
wyrazonej w RLM 36000 jako wskaznik ilosci produkowanych osadéw przyjeto jednostkowg dobowa ilos¢
osadu w przeliczeniu na mieszkanca réwnowaznego okreslong w literaturze.

Z danych literaturowych wynika, ze jednostkowa dobowa ilos¢ osadu przy zatozeniu:
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o wieku osadu w komorze nitryfikacji na poziomie 10,0 d, (10,2 d wg. Projektu oczyszczalni)

e temperaturze w komorze nitryfikacji i denitryfikacji 12°C,
powinna by¢ przyjmowana na poziomie:

e dla osadu nadmiernego: 66,7 [g/Mk*d],
Majac na wzgledzie postanowienia Dyrektywy 91/271/EWG i transponowanych zapiséw do KPOSK, ze:
,Wydajnos¢ oczyszczalni sciekdw w aglomeracjach odpowiada przynajmniej tadunkowi generowanemu na
ich obszarze” nalezy stwierdzi¢, ze minimalny tadunek wyrazony RLM jaki moze by¢ przyjety do
wymiarowania czesci osadowej dla oczyszczalni sciekdw w Redlicy wynosi nie mniej niz 18 853 RLM.
Uwzgledniajgc perspektywiczne obcigzenie oczyszczalni Sciekdw (percentyl 85%) okreslony na podstawie
bilansu osadéw opracowanego w grudniu 2020 r, ktéry wynosi 25 853 RLM jako reprezentatywng do
wyliczenia ilosci osadéw przyjeto wartosc:

RLM = 25 853 [MK]

W tym przypadku obliczeniowa sucha masa osadu wynosi odpowiednio:

Osad wtérny

gs.m.
RLM d

G = 66,7 X 25853 RLM = 1724 kg/d

W przypadku poprawnie zaprojektowanej i eksploatowanej wydzielonej komorze stabilizacji osadu
zgodnie z ATV-DVWK, (Wytyczna ATV-DVWK M 368 ,Biologiczna stabilizacja osadéw Sciekowych”,
czerwiec 2014) mozna uzyskac Techniczny stopien rozktadu na poziomie n abb =45 % - 65 %.
Techniczny Stopien rozktadu - Stopien rozktadu, ktory mozna uzyska¢ przy uzyciu okreslonej metody w
praktycznej eksploatacji technicznej zgodnie z uznanymi ogdlnie regutami techniki Uwaga: Techniczny
stopienn rozktadu to stosunek roztozonej masy organicznej substancji statej do dostarczonej, tatwo
ulegajgcej biodegradacji po reakcji pierwszego rzedu masy organicznych substancji statych.
Powyzsze umozliwia dla osadu nadmiernego redukcje suchej masy osadu na poziomie 18-28%.
Majgc na wzgledzie, ze obecnie eksploatowany ukfad stabilizacji tlenowej nie osigga zaktadanych
parametréw do dalszego wymiarowania przyjeto ponizsze wartos¢ ilosci osadow:

1724 kg s.m./d

Objetos¢ osadu: 86,2 m3/d
Uwodnienie osadu: 98%

Dobor urzadzen oraz rozwigzania poszczegdlnych etapdw przerdbki osadéw z uwagi na specyfike instalacji

przerdbki osadéw sciekowych umozliwiajg prawidtowa prace réwniez na mniejszej ilosci osaddw.
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10.2. Budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadu - obiekt projektowany

Zaprojektowano budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadu w nawdz lub polepszacz
glebowy z wykorzystaniem CaO wraz z uktadem odwadniania, jednokondygnacyjny z wydzielonymi
pomieszczeniami instalacji odwadniania i przetwarzania osadu. Budynek wykonany zostanie w
technologii tradycyjne;j.

Parametry techniczne budynku beda nastepujace:

e  dtugos¢ budynku: 28,65 m,
e  szerokos¢ budynku: 11,40 m,
e wysoko$é pomieszczen: 4,70-6,21m,

w tym pomieszczenie odwadniania osadu (etap |):

e  dtugos¢ pomieszczenia: 11,90 m,
e szerokos$¢ pomieszczenia: 11,40 m,
e wysokos$é pomieszczenia: 4,70-4,91 m,

w tym pomieszczenie przetwarzania osadu (etap II):

e  dtugos¢ pomieszczenia: 16,75 m,
e szerokos$¢ pomieszczenia: 11,40 m,
e  wysokos¢ pomieszczenia: 6,00—-6,21 m,

Budynek przeznaczony bedzie na montaz instalacji i urzadzen technologicznych stuzgcych do odwadniania
osadu nadmiernego zageszczonego grawitacyjnie i przetwarzania osadu w nawdz lub polepszacz glebowy
z wykorzystaniem CaO.
Program uzytkowy budynku obejmie wydzielenie nastepujgcych pomieszczen:

e pomieszczenie odwadniania osadu,

e  pomieszczenie instalacji przetwarzania osadu,

®  pomieszczenie magazynowe,

e WC,
Budynek zostanie wyposazony w nastepujgce instalacje:

e wodociggowa,

e  kanalizacje sanitarng,

e  kanalizacje technologiczng,

e  grzewczy,

e wentylacyjng grawitacyjng,

e wentylacyjng mechaniczng,
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e elektryczng oswietleniowa,
e elektroenergetyczng,
e odgromowa,

e AKPiA.

10.2.1. Pomieszczenie instalacji odwadniania osadu - obiekt projektowany w I etapie

Osad nadmierny odprowadzany jest do istniejgcych zageszczaczy grawitacyjnych, skad pobierany bedzie
do nowoprojektowanej instalacji odwadniania. Nalezy wykona¢ przytgcze osadu do projektowanego
budynku z rur PEHD, Da 110 x 6,6 mm, PE 100, SDR 17,6. Dtugosc¢ rurociggu osadu zageszczonego L=18,0
mb. Na rurociggu zamontowac: kolano Pe Da 110 kat 90°, tgcznik RK dla rury DN 100 z kotnierzem DN 100,
PN 10. Wykona¢ wg rysunku T-6.

Parametry osadu nadmiernego przewidzianego do odwadniania:

e  sucha masa osadu nadmiernego 1724 kg s.m./d,
e  zawartos$¢ czesci organicznych ok. 74 - 64% s.m.o.
e uwodnienie po zageszczaczu grawitacyjnym 98 %,

e iloé¢ osadu ok. 86,2 m*/d,

Parametry procesu mechanicznego odwadniania osadu nadmiernego:
e  czas pracy instalacji odwadniania 8 h/dobe, 5 d/tydz.,
e wydajnos¢ hydrauliczna prasy 15 m>/h dla osadu o uwodnieniu 98,5%,

maks. 30 m*/h,

e wydajnos¢ masowa prasy 302 kg s.m./h,
e uwodnienie osadu odwodnionego: 81%
e ilos¢ urzadzen odwadniajgcych 1

W budynku przewiduje montaz nowej instalacji stuzagcej do odwadniania osadu, sktadajacej sie

z nastepujacych urzadzen:

. macerator osadu —1szt.,
e  pompa nadawy osadu uwodnionego -2 (1+1) kpl.,
e przeptywomierz do pomiaru ilosci doptywu osadu do prasy —1szt,,
e  prasa slimakowa do odwadniania osadu -1 kpl.,
e instalacja przygotowania i dawkowania polielektrolitu —-1kpl.,
e  przeptywomierz do pomiaru ilosci doptywu polielektrolitu do prasy —1szt,,
e pompa doprowadzajgca roztwor polielektrolitu do prasy —2(1+1) szt,,
e pompa koncentratu polielektrolitu —2(1+1) szt,,
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urzadzenie do dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem

reaktor flokulacji

sprezarka

przenosnik slimakowy do odbioru osadu z prasy

pompa podnoszgca ciSnienie wody ptuczacej

szafa zasilajgco sterownicza

Macerator. Parametry techniczne:

ilos¢:

typ:
wydajnosé:
moc silnika:
regulacja

separator czesci statych.

Pompa nadawy. Parametry techniczne:

Przeptywomierz do pomiaru ilosci doptywu osadu do prasy. Parametry techniczne:

Prasa Slimakowa. Parametry techniczne:

ilos¢:

typ:
wydajnosé:
przytacza
moc silnika:

regulacja

ilos¢:

Srednica pomiarowa
typ ochrony

wyktadzina wewnetrzna

materiat elektrod

ilos¢

wydajnos¢ hydrauliczna:
wydajnosé masowa:
ptukanie woda

moc zainstalowana
ciezar catkowity

Srednica bebna

1 szt,,
tarczowy,
30 m*/h,
3,0 kW,

motoreduktor,

2 (1+1) szt.,,
Slimakowa,
5-30m’/h,
DN 100, PN 10,
5,5 kW,

falownik,

1szt,,
DN8O,
IP67,
poliuretan,

1.4435.

1 szt.
do 30 m*/h,
90 do 540 kg s.m./h,

—1szt,,
—1szt.,
—1szt.,
—1szt,,
—1szt.,

—1szt.,

~1700 litréw/s, min. cisnienie: 5 bar

3,59 kw,
4600 kg,
800 mm,
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dtugos¢ bebna 3500 mm,

perforacja bebna od 0,4 do 0,15 mm,

Powierzchnia filtracyjna, slimak, ukfad ptukania, rama, komora doptywu i odbioru osadu
odwodnionego, podpory /nogi wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 (AISI 304L), wytrawianej

w catosci w kapieli kwasnej.

Instalacja przygotowania i dawkowania polielektrolitu. Parametry techniczne:

ilosé: 1 szt.,

typ przeptywowa,

zdolnos¢ produkcyjna 2.000 | objetos¢ uzytkowa,
koncentracja zaprawy maks. 0,5 %,

Stacja wyposazona m.in. w:

zbiornik tréjkomorowy wykonany z polipropylenu (PP), pojemno$é 2 m3,

otwory inspekcyjne z pokrywa w kazdej komorze,

trzy krdocce odbiorcze z zaworami kulowymi,

mieszadta elektryczne (2 szt.) w komorach: zarobowej (szybkoobrotowe), dojrzewania
(wolnoobrotowe)- 0,55 kW,

stacja przygotowana do przyjmowania emulsji oraz proszku,

podajnik sproszkowanego polielektrolitu, pneumatyczny podajnik polimeru proszkowego
zabudowany na koszu zasypowym stacji,

zespot podawania wody zarobowej (aparat wodny), ztozony z elektrozaworu, reduktora
cisnienia, wodomierza oraz zaworu odcinajgcego,

modut zwilzania polielektrolitu dostosowany do podawania koncentratu polimeru,

analogowy czujnik poziomu cieczy w komorze magazynowej,

sterowanie stacji zintegrowane ze sterowaniem prasg,

Podajnik umozliwia wezem antystatycznym zasysanie proszku z zewnetrznego zbiornika.
Podajnik pracuje w petni autonomicznie kontrolujgc poziom proszku w leju zasypowym stacji,

Podajnik zamontowany na koszu zasypowym stacji,

Parametry podajnika:

Wydajnosé 70-95 kg/h
naped 0,65 kW /230V.

Pompa doprowadzajgca roztwér polielektrolitu do prasy. Parametry techniczne:

ilosé: 2 (1+1) szt.,

typ $limakowa,

wydajnosé do 2200 I/h,
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medium ttoczenia
regulacja

mocC

0,5 % roztwor polielektrolitu,
przetwornicg czestotliwosci,

0,75 kw.

Pompa koncentratu polielektrolitu. Parametry techniczne:

ilosc:
typ
wydajnosé

mocC

1+1 szt. (rezerwa magazynowa),
$limakowa,

301/h,

0,37 kW.

Urzadzenie do dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem. Parametry techniczne:

Reaktor flokulacji. Parametry techniczne:

Sprezarka.

ilos¢:
ciSnienie robocze
strata cisnienia

stezenie polielektrolitu

kréciec doptywowy/odptywowy osadu

dtugos¢ zabudowy
przytacze polielektrolitu
moc

regulacja

ilos¢:

dtugosc reaktora
$rednica reaktora
doptyw/odptyw

Wykonanie materiatowe:

Parametry techniczne:
ilos¢:

wydajnosé

cisnienie

pojemnosc zbiornika

mocC

1 szt.,

0,2 - 0,5 bar, maks. 1 bar,
ok. 0,2 bar,

0,3-0,5%,

DN 150, PN16,

ok. 450 mm,

32 mm PVC,

2,2 kW,

przetwornikiem czestotliwosci.

1 szt.,

4000 mm,

250 mm,

DN 150,

stal nierdzewna 1.4307 (AISI 304L).

1 szt,,

115 |/min,
6 bar,
241,

1,1 kW.
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Przenosnik slimakowy do odbioru osadu z prasy. Parametry techniczne:

e jlosc¢: 1 szt.,

e  typ transportera $limakowy — watowy,
e wydajnosci 2 m3/h,

e  dtugosc 0k.6700 mm,

e $rednica transportera 273 mm,

e moc 2,2 kW.

Wyposazenie:

e obudowa z demontowanymi pokrywami,

e lej zasypowy do odbioru osadu z prasy slimakowej,

e  komplet podpdr,

Zabezpieczenie przeciwkorozyjne:

e  Wszystkie elementy urzadzenia majgce kontakt z osadem (w tym przenosnik slimakowy)
wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 lub rdwnowaznej (za wyjgtkiem armatury, napedu i
tozysk), wytrawianej w catosci w kapieli kwasnej.

Przenosnik w czesci poza budynkiem odwadniania zabezpieczony przed przemarzaniem:

e  blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,

e  kabel grzejny z oprzyrzagdowaniem,

e wetna mineralna o grubosci min. 5 cm,

e sterowanie ogrzewaniem za pomocg czujnika temperatury.

Woda podawana bedzie do prasy przy pomocy pompy podnoszace]j ciSnienie, do ktérej prowadzona
bedzie rurociggiem ze stali nierdzewnej o srednicy DN 40 z przytgcza wody o parmetrach:
e  Rurocigg wody ptuczacej DN 40 stal nierdzewna. Dtugos¢ w zakresie opracowania L= 8,0 m. Na
rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN40 1,5D - 4 szt.; tréjniki Dn40 - 2 szt., wywijka
DN4O0 - 6 szt., kotnierz DN40 PN 10 - 6 szt., przepustnica do wody DN40 PN16 - 3 szt.
Przewidziano pompe o nastepujacych danych technicznych:
o Typ wirowa,
o llogé: 1 szt.
e Wydajnosé: 7,5 m*/h, dostosowana do wydajnosci prasy
e  Wysokosé podnoszenia H=50 m s.w.,

e Naped o mocy: 2,2 kW.

Odciek z prasy nalezy odprowadzi¢ do kanalizacji wewnatrzzaktadowej rurociggiem ze stali nierdzewnej o
Srednicy DN 150.
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Szafa sterownicza:

Szafka sterownicza wykonana wg obowigzujgcych przepisdw branzowych i przepiséw bezpieczeristwa CE
przyjetych w Unii Europejskiej, z gtdownym wytgcznikiem i wszystkimi elementami potrzebnymi do
bezproblemowego funkcjonowania, regulacji i sterowania catej instalacji. Wszystkie napedy wg
obowigzujgcych przepisdw z przekaznikiem ochrony silnika, bezpiecznikami.

Ogrzewanie wnetrza regulowane termostatem, w celu zabezpieczenia tworzenia sie kondensatu wody w
szafie.

Szafa zawiera wszystkie niezbedne elementy do automatycznego sterowania pracg urzgdzenia.
Sterowanie reczne oraz nastawianie parametrow pracy modufu automatycznego poprzez ekran
zabudowany we frontowej scianie szafki. Ekran ten stuzy réwniez do ciggtego podgladu stanu pracy
poszczegblnych elementéw instalacji oraz wyswietlania informacji o stanach alarmowych. Obudowa

stalowa lakierowana

Osad nadmierny pobierany bedzie z istniejacych zageszczaczy grawitacyjnych do stacji odwadniania osadu
rurociggiem o S$rednicy DN 100 ze stali nierdzewnej, wewnatrz budynku. Do budynku osad zostanie
doprowadzony rurociggiem osadu Da 110 PE. Nalezy wykona¢ przytgcze osadu do projektowanego
budynku z rur PEHD, Da 110 x 6,6 mm, PE 100, SDR 17,6. Dtugos¢ rurociggu osadu zageszczonego L=18,0
mb, Na rurociggu zamontowac: kolano Pe Da 110 kat 90°, tgcznik RK dla rury DN 100 z kotnierzem DN 100,
PN 10. Doprowadzony osad w budynku prowadzony bedzie rurociggiem ze stali nierdzewnej DN 100 a
nastepnie podawany na macerator i dalej na pompy nadawy do prasy.
W obrebie budynku rurociagg doprowadzajacy osad nalezy wykonaé z rur DN 100 PEHD. Dtugos¢ w zakresie
opracowania L= 3,0 m. Na rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN100 - 1 szt.; tuleja kotnierzowa
DN100 - 1 szt.; kotnierz DN100 PN 10 - 1szt.. Przejscie pod fundamentem w rurze ostonowej stalowej
DN200 L= 1m. W budynku nalezy przejs¢ za pomoca pofaczenia kotnierzowego na stal nierdzewna
OH18N9. Osad do maceratora i pomp doprowadzony bedzie nowoprojektowanym rurociggiem DN 100
stal nierdzewna. Dtugos$¢ w zakresie opracowania L= 16,0 m. Na rurociggu nalezy zamontowa¢: kolano 90°
DN100 1,5D - 8 szt.; trojnik DN100 - 3 szt.; wywijka DN100 - 15 szt., kotnierz DN100 PN 10 - 15 szt.,
kréciec DN50 z zaworem kulowym i szybkoztgczkg STORC 2"
W celu odciecia naptywu osaddéw na macerator i poszczegdlne pompy nadawy osadu na prase zostang
zamontowane zasuwy z napedem recznym o parametrach:

e typ—nozowa, miedzykotnierzowa,
ilos¢ : 5 szt.

e Srednica DN 100,

e Naped reczny,
e Owiercenie kotfnierza zasuwy PN 10.

Ponadto za pompami zamontowane zostang zasuwy odcinajgce reczne o parametrach:
e Typ—nozowa, miedzykotnierzowa,

o jlos¢: 2 szt.
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e Srednica DN 80,
e Naped reczny,
e Owiercenie kotnierza zasuwy PN 10.
Osad z pomp nadawy prowadzony bedzie rurociggiem ze stali nierdzewnej DN 80 oraz dalej DN 150 do
reaktora flokulacji zlokalizowanego przed prasg. Parametry techniczne rurociggéw:
e Rurocigg ttoczny osadu DN 80 stal nierdzewna. Dtugos¢ w zakresie opracowania L= 3,0 m. Na
rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN80 1,5D - 2 szt.; tréjnik DN80 - 1 szt.; wywijka DN8O
- 8 szt., kotnierz DN80 PN 10 - 8 szt., redukcje DN80/150 1 szt., kréciec do poboru osadu DN20 z
zaworem kulowym.
e Rurociag ttoczny osadu DN 150 stal nierdzewna. Dtugos¢ w zakresie opracowania L= 2,0 m. Na
rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN150 1,5D - 2 szt.; wywijka DN150 - 5 szt., kotnierz
DN150 PN 10 - 5 szt..
Na odcinku rurociggu o Srednicy DN 80 projektuje sie montaz przeptywomierza elektromagnetycznego
osadu uwodnionego a na rurociggu DN 150 montaz urzgdzenia do dawkowania i wymieszania
polielektrolitu z osadem oraz reaktora flokulacji polielektrolitu.
Wymieszany z polielektrolitem osad transportowany bedzie do prasy rurociggiem ze stali nierdzewnej o
Srednicy DN 150. Projektuje sie posadowienie prasy bezposrednio na posadzce pomieszczenia.
Projektuje sie podawanie osadu odwodnionego z prasy do istniejgcego magazynu osadu odwodnionego w
solarnej instalacji suszenia osadu za pomocg przenosnika slimakowego watowego.
W celu przemieszczania osadu wewnatrz istniejgcego magazynu osadu odwodnionego i instalacji suszenia
solarnego osadu projektuje sie tadowarke kotowg o parametrach technicznych:
e Typ, teleskopowa,
o wielkosc¢ tyzki 2,0 m?,
e 5,0 m—Wysokos¢ podnoszenia,
e 120-155 KM — Maksymalna moc silnika,
e 2000 kg — Udzwig ramienia w skrajnej pozycji,
e Ptywajaca karetka widet wraz z widtami do europalet i workéw typu Big Bag min 1 tona,
e 3,7-4,5 m — promien skretu,
e fadownos¢2,0T,
e fadowarka przystosowana do pracy w warunkach duzego zapylenia,
e parametry dostosowane do instalacji stabilizacji, wyposazenie: dostosowana do muldy zasypowej

uktadu pakowania produktu.

Przed podaniem polielektrolitu do uktadu odwadniania osadu, musi on zosta¢ odpowiednio
przygotowany. W tym celu zaprojektowano automatyczng przeptywowa stacje polielektrolitu, ktdra
posadowiona bedzie w obiekcie na fundamencie.

Koncentrat polielektrolitu podawany bedzie ze zbiornika do pompy rurociggiem elastycznym

wyposazonym w zawor zwrotny, a nastepnie do stacji rurociggiem PVC-U DN15 .
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e Rurociagg ssawny emulsji DN25 elastyczny. Dtugosé w zakresie opracowania L=2,0 m. Na rurociggu
nalezy zabudowac: ztgczka na waz z gwintem 1" do pompy.
e Rurocigg ttoczny emulsji DN15 PVC-U. Dtugo$¢ w zakresie opracowania L=2,0 m. Na rurociggu

nalezy zabudowac: ztgczka z gwintem 1/2 " 1 szt., kolana DN15 - 4 szt..

Pompa posadowiona bedzie na fundamencie zlokalizowanym przy stacji. Druga pompa stanowi¢ bedzie
rezerwe magazynowaq. Stacja zasilana bedzie wody wodociggowg poprzez przytacze poprowadzone z
posadzki (wg opracowania sanitarnego) rurociggiem o srednicy DN 25.

Do przelewu awaryjnego stacji podfgczony zostanie rurocigg DN40 PVC-U, odprowadzajacy do kratki
sciekowej i dalej do kanalizacji. Spust ze stacji polielektrolitu mozliwy bedzie poprzez rurocigg DN40 PVC-
U prowadzacy do kratki Sciekowej w posadzce. Parametry techniczne rurociggow:

e Rurocigg spustowy DN40 PVC-U. Dtugos¢ w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociggu nalezy
zabudowac: kolano DN40x90° - 3 szt., tréjnik DN4O - 1 szt. zawdr kulowy DN4O PVC-U do
wklejenia - 2 szt., ztgczka z gwintem zw. 1 1/2" - 2 szt.

e Rurociag spustowy DN40 PVC-U. Dtugosc w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociggu nalezy
zabudowac: kolano DN40x90° - 3 szt., trojnik DN40O - 1 szt. zawdr kulowy DN4O PVC-U do
wklejenia - 2 szt., ztgczka z gwintem zw. 1 1/2" - 2 szt.

W celu skondycjonowania roztworu polielektroilitu za stacjg zaprojektowano dwie pompy dozujgce
(robocza i rezerwowa).
Roztwér prowadzony bedzie do pomp rurociggiem z PVC-U o parametrach:

e Rurocigg ssawny roztworu polimeru DN50 PVC-U. Dtugos¢ w zakresie opracowania L=1,5 m. Na
rurociggu nalezy zabudowac: kolano DN50x90° - 4 szt., tuleja kotnierzowa DN50 - 2 szt., kotnierz
DN 50 PN16 - 2 szt., zawor kulowy DN50 PVC-U do wklejenia, redukcja DN50/40 - 1 szt., kolano
DN40x90° - 2 szt., ztgczka z gwintem zw. 1 1/2", przewéd DN40 PVC-U- 1 m.

Zaprojektowano rurociag ttoczny polielktrolitu o parametrach:

e Rurociag ttoczny roztworu polimeru DN40 PVC-U. Dtugosé¢ w zakresie opracowania L=1,5 m. Na
rurociggu nalezy zabudowac: kolano DN40x90° - 2 szt., tuleja kotnierzowa DN40 - 6 szt., kotnierz
DN 40 PN16 - 6 szt., zawor kulowy DN40 PVC-U do wklejenia 2 szt., redukcja DN40/25 - 1 szt..

e Rurociag ttoczny roztworu polimeru DN25 PVC-U. Dtugos¢ w zakresie opracowania L=10 m. Na
rurociggu nalezy zabudowac: kolano DN25x90° - 2 szt., tuleja kotnierzowa DN25 - 2 szt., kotnierz
DN 25 PN16 - 2 szt., zawér kulowy DN25 PVC-U do wklejenia 2 szt., ztgczka z gwintem zw. 1 1/4".

Na rurociggu roztworu polielektrolitu za pompami, po zmianie $rednicy z DN 40 (PVC-U) na DN25 nalezy
zamontowac na rurociggu przeptywomierz elektromagnetyczny polielektrolitu.

Przeptywomierz do pomiaru ilosci doptywu polielektrolitu do prasy:

. $rednica pomiarowa DN 25,

. typ ochrony IP 67,

. wyktadzina wewnetrzna poliuretan,
J materiat elektrod 1.4435.

Tak przygotowany polielektrolit trafi rurociggiem DN 25 do mieszacza polielektrolitu z osadem w uktadzie

odwadniania osadu.
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Ponadto w pomieszczeniu instalacji odwadniania osadu nalezy wydzielié pomieszczenie magazynu
podrecznego oraz wezet sanitarny z WC.
Do celéw serwisowych prasy projektuje sie w pomieszczeniu odwadniania montaz belki i wciggnika

tancuchowego z napedem recznym o udzwigu 1000 kg.

10.2.2. Pomieszczenie instalacji przetwarzania osadu - obiekt projektowany w Il etapie

Odwodniony osad po prasie bedzie ewakuowany w pierwszym etapie do instalacji solarnego suszenia
osadu a w drugim etapie do instalacji przetwarzania osadu w nawdz oraz awaryjnie poza budynek na
przyczepe lub do kontenera.

W drugim etapie osad odwodniony transportowany bedzie za pomocg nowo projektowanego uktadu
przenosnikéw slimakowych do pomieszczenia instalacji przetwarzania osadu.

W pierwszej kolejnosci odwodniony osad transportowany bedzie za pomocg przenosnika slimakowego do
muldy przyjeciowej (zbiornika buforowego) skad trafi do reaktora, w ktérym nastgpi wymieszanie wapna
palonego wysoko reaktywnego z osadem. Po przetworzeniu, osad usuwany bedzie z pod reaktora
przenos$nikiem tasmowym do istniejgcego magazynu osadu odwodnionego z instalacji przetwarzania
osadu przy wykorzystaniu Ca0. Z wyzej wymienionego zostanie odtransportowany za pomocg tadowarki
kotowej do hali suszarniczej w celu finalnego wysuszenia.

Zaprojektowana metoda przerdbki osadow polega¢ bedzie na odpowiednio zmiennym, regulowanym i
kontrolowanym czasie przebywania i predkosci mieszania osadéw odwodnionych oraz precyzyjnym i
powtarzalnym kontaktowaniu z wapnem palonym bardzo wysokiej reaktywnosci (BWR). Caty proces
przebiega¢ bedzie w temperaturze przekraczajgcej 60°C w wyniku egzotermicznych reakcji chemicznych,
bez udziatu zewnetrznych Zrédet energii cieplnej, zachodzacych pomiedzy dawkowanym wapnem
palonym CaO, a wodg z osadow Sciekowych. Reakcja przebiegaé bedzie w reaktorze o przeptywie
reagujgcej mieszaniny zgodnym z sitami grawitacji, odbywajgcym sie w pionowym wezle reakcyjnym gdzie
nastepuje znaczne zwigzanie oraz odparowanie wody zawartej w osadzie co wptywa na obnizenie kosztéw
oraz optymalizacje przebiegu procesu. W wyniku procesu przemiany fizyko-chemicznej odwodnionych
osadow Sciekowych powstawac bedzie produkt w postaci suchego proszku lub pét-granulatu o zawartosci
ok. 60-75% s.m, po odstaniu tatwy w przechowywaniu i transporcie. Proces umozliwia¢ bedzie skuteczng
kontrole ustawien iregulacji zadanej temperatury w zakresie co najmniej: 60°C do 140°C, a ponadto
ustawien i regulacji czasu przebywania w reaktorze co decyduje o efektywnosci higienizacji i stabilizacji
przy jednoczesnej mozliwosci zmian parametrow pracy reaktora.

Reaktor posiadaé bedzie mozliwo$¢ sterowania wydajnoscig przetwarzania osadu od 500 kg/h do 4500
kg/h, oraz czasem przebywania substancji reagujgcej w reaktorze, ktérej udziat stanowi¢ bedzie nie wiecej
niz 300kg/1Mg osadu w zaleznosci od poziomu uwodnienia osadu. Technologia bedzie ograniczaé
nieprzyjemny zapach osadu, a zawarte w substracie zanieczyszczenia biologiczne, takie jak wirusy,
bakterie, patogeny, formy przetrwalnikowe, oraz jaja pasozytédw jelitowych Ascaris zostang zniszczone
tak, aby powstajgcy produkt byt stabilny biologicznie i wolny od patogendw spetniajgc przy tym
wymagane polskim prawem normy w wyniku ktérych mozliwe bedzie zapewnienie uzyskania stosownych

decyzji dopuszczajgcych produkt przez MRiIRW do obrotu. Technologia bedzie zapewnia¢ by wydzielajgca
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sie podczas procesu para wodna, amoniak i merkaptany mogty byé odseparowane i przepuszczone przez
stosowne urzadzenia co zminimalizuje ucigzliwos¢ odorowa.

Dopuszczalna zawartos$¢ hydratu wapnia Ca(OH), w produkcie koricowym bedzie sie miesci¢ w przedziale:
17% + 38% w zaleznosci od uwodnienia osadu poddawanego reakcji hydratacji oraz rodzaju
przetwarzanego osadu.

Zastosowana instalacja zapewnia¢ bedzie powstanie przetworzonego produktu (ustabilizowanego osadu)
umozliwiajgcego stosowanie jako produkt mineralno — organiczny polepszajacy wtasciwosci gleby, do
celéw rolniczych lub upraw lesnych zgodnie z zapisami Ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r.
(Dz.U. 2013 r. poz. 21 z pdzniejszymi zmianami, tekst jednolity Dz.U. 2019 poz. 701), oraz ktéry mozna
bedzie zakwalifikowa¢ do grupy nawozéw po uzyskaniu Decyzji w MRiIRW na wprowadzanie do obrotu
nawozu zgodnie z Ustawg z dnia 10 lipca 2007 r. o nawozach i nawozeniu (Dz.U. nr 147 poz. 1033, z
pdzniejszymi zmianami, tekst jednolity Dz.U. 2018 poz. 1259). W takim przypadku osad utraci kod odpadu
i stanie sie produktem w rozumieniu ustawy o odpadach i ustawy o nawozach i nawozeniu.

Instalacja bedzie ponadto wyposazona w uktad neutralizacji skroplin minimalizujac ucigzliwo$é odorows i
wzbogacajgc powstaty w instalacji produkt o odzyskane z oparéw sktadniki (znaczng czesé: azotu, fosforu i
innych makro i mikroelementéw) bedace kluczowym czynnikiem produktu wynikowego instalacji.
Instalacja bedzie ponadto wyposazona w system zarzadzania recepturami przetwarzanego odpadu
wplywajgc na wynik przetwarzania w reaktorze powstatego produktu oraz na efekt koncowy w
szczegdlnosci, lecz nie wytgcznie sktad chemiczny, frakcje powstatego produktu. Dostepne receptury beda
wyswietlane na kolorowym panelu LCD i umozliwia¢ bedg fatwg zmiane ustawien, dawek
wykorzystywanego wapna i osadu podczas procesu, oraz ich wzajemnych zaleznosci, proporcji i
temperatur. Receptury beda posiada¢ mozliwos¢ zmian ustawien podczas produkcji a zainstalowany
system automatyki i sterowania bedzie umozliwia¢ zdalny dostep i w razie potrzeby diagnostyke urzadzen
lub korekte parametrow pracy przez obstuge Zamawiajgcego i ekipe serwisowg Dostawcy.

W ramach przedsiewziecia dodatkowo dostarczony i zamontowany zostanie w nowoprojektowanym
systemie przerdbki osadu kompletny zautomatyzowany i dwustanowiskowy uktad pakowania
w opakowania typu Big Bag o pojemnosci od 0,5 tony do 1 tony. Uktad bedzie wyposazony w wagi
tensometryczne sprzezone z systemem automatyki co pozwoli na precyzyjne wazenie, podawanie
i sprawny zatadunek zamiennie dwdch pojemnikéw typu Big Bag. Uktad bedzie réowniez zapewniaé
napowietrzenie produktu pakowanego i rozdrobnienie ewentualnych zbrylen i grudek tak aby produkt
koncowy spetniat wszelkie wymogi stawiane w ramach wymaganej Decyzji MRiIRW. Zapakowany w
pojemniki typu Big Bag produkt bedzie mdégt by¢ implikowany do gleby ogdlnodostepnymi rozsiewaczami
w tym rozsiewaczami stuzgcymi do precyzyjnego rozsiewu produktdw wapniowych czyli mineralno —
organicznego srodka polepszajgcego wtasciwosci gleby oraz nawozéw mineralno-organicznych.

Ukfad pakowania bedzie wyposazony w mulde zasypowg pozwalajgcg jednorazowo na zasypanie od
1 do 2 ton produktu oraz wstepny odrzut i rozdrobnienie czesci produktu finalnego mozliwie zbrylonych w
skutek dtugotrwatego przechowywania, sktadowania a poddawanych do muldy zasypowej ukfadu
pakowania. Odrzut oraz wstepne rozdrobnienie czesci zbrylonych bedzie stuzyé ponownemu ich podaniu
celem rozdrobnienia i homogenizacji frakcji. W efekcie prowadzonych proceséw odrzutu i rozdrobnienia

bedzie powstawac¢ produkt o homogenicznej frakcji umozliwiajacej wykorzystanie agrotechniczne i
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polowe powstatego produktu konwencjonalnymi rozsiewaczami w tym rozsiewaczami stuzgcymi do
precyzyjnego rozsiewu. Wydajnos¢ uktadu pakowania i wazenia bedzie nie nizsza niz 4000 kg/h przyjmujac
Ze zapakowane zostang na 1 godzine pracy 4 Big Bagi o pojemnosci np. 1 tony. Cato$¢ bedzie pozwalac na
petng kontrole procesu oraz mozliwos¢ reagowania na zadane parametry. Temu ma stuzy¢ szafa
sterownicza z panelem LCD pozwalajagcym za zadanie prawidtowej wagi na obu stanowiskach oraz
dostosowanie ilosci zasypywanego produktu do wielkosci i pojemnosci uzytego pojemnika typu Big Bag.
Szafa sterownicza uktadu pakowania bedzie mie¢ mozliwosé podtaczenia do internetu. Ukfad pakowania
wraz z linig umozliwiat bedzie zastosowanie takiej wielkosci, pojemnosci uzytych pojemnikéw Big Bag by
mozliwa byta wysytka 24 ton w 24 pojemnikach Big Bag gotowego produktu na jednym transporcie
kotowym tj. TIR, Plandeka-Firanka. Czes¢ technologiczng oraz czes¢ zasypowa dostarczonych urzadzen
mozna bedzie obstugiwac i kontrolowac na urzadzeniu mobilnym typu tablet. Uktad pakowania umozliwiat
bedzie zapis stanu magazynowego zapakowanych produktéw wynikowych zastosowanej technologii,
ktére beda dostepne dla Zamawiajgcego celem weryfikacji stanéw magazynowych zapakowanych
produktoéw i ich wag. Catos¢ bedzie przedstawiana w formie prowadzonego magazynu on-line gotowych
zapakowanych produktéw stuzgcych do pdzniejszej wysyiki.
Osady podawane do instalacji stabilizacji majg wptyw na efekt koncowy czyli powstanie nawozu albo
$rodka poprawiajgcego wtasciwosci gleby. Substrat wejsciowy oraz stosowany reagent/wapno palone
mielone majg wptyw na rodzaj uzyskanej decyzji wydanej przez Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi oraz
sktad, reologie i dziatanie produktu finalnego.
Wymagane jest przez Dostawce instalacji stabilizacji dostarczanie do instalacji stabilizacji osadu na
poziomie 17-22% suchej masy przy parametrach jakosciowych, ilosciowych i sktadu pozwalajgcych na
uzyskanie $rodka poprawiajgcego wtasciwosci gleby albo nawozu zgodnie z zapisami Ustawy z dnia
10 lipca 2007 r. o nawozach i nawozeniu.
W procesie produkcji nawozéw organiczno — mineralnych i srodkéw poprawiajgcych wtasciwosci gleby
jako reagent moze by¢ stosowane wytgcznie wapno palone mielone bardzo wysokiej reaktywnosci
(Parametr tg< 2 minut) zgodne z norma zaktadowg Dostawcy instalacji stabilizacji. Warunkiem
koniecznym do prawidlowego prowadzenia procesu przetwarzania, dziatania linii produkcyjnych
i powstawania produktéw jest bezwzgledne uzywanie i zapewnienie podawania w sposdéb automatyczny
kontrolowanych ilosci reagenta o parametrach nie gorszych niz okreslone w ww. normie zaktadowej.
W sktad planowanej do wykonania instalacji przetwarzania osadu bedg wchodzi¢ co najmniej:
e mulda przyjecia odwodnionego osadu dowozonego oraz osadu z ciggu awaryjnego wyposazona w
uktad przenosnikéw slimakowych,

o barierki ochronne wraz ze schodami serwisowymi,

o system awaryjnego wytgczenia muldy,

o system rownomiernego rozmieszczenia osadu w muldzie,

e instalacja przetwarzania osadu przy wykorzystaniu CaO w nawdz lub polepszacz glebowy
z wykorzystaniem Bardzo Wysokiej Reaktywnosci (BWR) CaO:
o zbiornik homogenizacyjny (buforowy),
o ukfad przenosnikéw slimakowych do podawania odwodnionych osaddéw do reaktora,

o reaktor - wezet reakcyjny osadu z (BWR) CaO,
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system automatyki i sterowania zdalnego,
uktad neutralizacji skroplin i odzysku makroelementéw,
obudowany uktad wybierania produktu z reaktora,

centralny ukfad neutralizacji emisji, opardw i skroplin,

o O O O O

uktad transportu i dozowania reagenta,
o stacja osuszania i sprezonego powietrza.
Zaprojektowana technologia ogranicza do minimum ucigzliwo$¢ osaddéw dla $rodowiska poprzez
likwidacje odoréw, zablokowanie rozwoju owadéw, likwidacje patogendw i bakterii.
Parametry procesu stabilizacji osadu $ciekowego:

e  przepustowosc instalacji od 0,5 do 4,0 Mg/h osadu odwodnionego, przy zawartosci suchej
masy w osadzie min 17% maks. 22%,

e odczyn chemiczny srodowiska reakcyjnego : pH > 12,0,

e  petna higienizacja osadu,

e  zuzycie wapna palonego 250 + 350 kg/1 Mg odwodnionego osadu $ciekowego, srednio 270
kg/1 Mg odwodnionego osadu $ciekowego,

e zawarto$¢ suchej masy w produkcie korncowym (wedtug deklaracji dostawcy instalacji), co
najmniej 60 %. Wyzej wymieniona wielkos¢ uzyskiwana jest po okreslonym czasie lezakowania

produktu w magazynie.

W sktad planowanej instalacji stabilizacji osadu nadmiernego wchodzié bedzie:

e przenosnik nadawy osadu z prasy do muldy przyjeciowej —1kpl.,
e  przenos$nik ewakuacyjny osadu z prasy —1kpl.,
e przenosnik ewakuacyjny (na przyczepe) osadu z prasy —1kpl.,
e mulda przyjeciowa o pojemnosci czynnej 7 m? —1kpl.,
e przenosniki nadawy osadu z muldy przyjeciowej -3 kpl.,
e  zbiornik homogenizacyjny (buforowy) - 1kpl.,
e przenosnik osadu do wezta reakcyjnego —-1kpl.,
e wezet reakcyjny osadu z wapnem —1kpl.,
e uktad neutralizacji skroplin -1kpl,,
e  centralny uktad neutralizacji pytow -1kpl,,
e  Sprezarka —1kpl.,
e siloswapna -1kpl,,
e uktad dozowania CaO z silosu do wezta reakcyjnego —1kpl.,

e  przenosnik taSmowy ewakuacji mieszaniny osadu z wapnem do magazynu —1 kpl.,
e uktad zasilajgco-sterowniczy instalacji przerdbki osadu zintegrowany
z uktadem sterowania prasy - 1kpl,,
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e  wezet pakowania produktu w pojemniki Typu big-bag

wraz z systemem automatyki i sterowania -1 kpl,,
e mulda zasypowa do uktadu pakowania wraz z rozdrabniaczem wstepnym  —1 kpl.,
e przenosnik tasmowy do uktadu pakowania -1 kpl..

Parametry techniczne projektowanych urzadzen:

Przenos$nik nadawy osadu z prasy do muldy przyjeciowej;

e medium: odwodniony osad Sciekowy,

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc:5,5kWw,

e  dtugosé: 0k.8,0m,

e  Wyposazenie: kosz zasypowy dostosowany do wylotu z prasy, dodatkowy wysyp z zasuwa

elektryczng 0,4 kW, krdéciec spustowy, konstrukcja wsporcza,

e  Wykonanie materialowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.
Przenos$nik ewakuacyjny osadu z prasy;

e  medium: odwodniony osad Sciekowy,

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc:5,5kWw,

e  dtugosé: ok.7,0m,

e  Wyposazenie: kosz zasypowy, kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza,

e  Wykonanie materialowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.
Przenosnik ewakuacyjny (na przyczepe) osadu z prasy ;

e  medium: odwodniony osad Sciekowy,

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc:5,5kWw,

e  dtugosé: 0k.7,0m,

e  Wyposazenie: kosz zasypowy, krdéciec spustowy, konstrukcja wsporcza, cze$¢ poza budynkiem

zabezpieczona przed przemarzaniem (izolacja i ogrzewanie 0,5 kW).

e  Wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.
Mulda przyjeciowa o pojemnosci czynnej 5 m?

e medium: odwodniony osad $ciekowy 20% s.m.,

e  przepustowosc: do 4,0 Mg/h osadu,

e pojemnosé: 5 m® osadu,

e moc: 3x5,5kw,

e waga (netto): 1500 kg,
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Wyposazenie:

e  otwierana recznie pokrywa umozliwiajgca zatadunek osadu tadowarka kotowg
e  barierki ochronne wraz ze schodami serwisowymi,

e system awaryjnego wytgczenia muldy,

e  system réwnomiernego rozmieszczenia osadu w muldzie,

e wykonanie materiatowe obudowy i konstr. nosnej: stal nierdzewna 1.4301.

Przenos$nik nadawy osadu z muldy przyjeciowej do zbiornika buforowego

e medium: odwodniony osad sciekowy,

e wydajnosc¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc:5,5kWw,

e  dtugosé: ok.4,0m,

e obudowa, konstrukcja wsporcza stal nierdzewna AlSI304 (1.4301),
e  spirala stal specjalna o podwyz. odpornosci na zuzycie,

e wylozenie przenosnika PE-1000.

Przenos$nik nadawy osadu z muldy przyjeciowej do zbiornika buforowego

e medium: odwodniony osad sciekowy,

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc:5,5kw,

o  dtugosé: ok.5,5 m,

e obudowa, konstrukcja wsporcza stal nierdzewna AlSI304 (1.4301),
e  spirala stal specjalna o podwyz. odpornosci na zuzycie,

e wylozenie przenos$nika PE-1000.

Przenosnik nadawy osadu z muldy przyjeciowe] do zbiornika buforowego

e medium: odwodniony osad $ciekowy,

e wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,

e moc: 5,5 kW,

o  dtugosé: ok.5,5 m,

e  obudowa, konstrukcja wsporcza stal nierdzewna AlSI304 (1.4301),
e  spirala stal specjalna o podwyz. odpornosci na zuzycie,

e wylozenie przenosnika PE-1000.

Zbiornik homogenizacyjny (buforowy) osadu:
e pojemnosé 3,6 m,

e medium: odwodniony osad $ciekowy 20% s.m.,
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przepustowosé: do 4,0Mg/h osadu,

moc: 18,5 kW,

waga (netto): 1900 kg,

Wyposazenie: pokrywa zabezpieczajgca przed emisjg zapachowag do pomieszczenia,

wykonanie materiatowe obudowy, pokrywy, podestu, drabiny: stal nierdzewna 1.4301.

Przeno$nik osadu do wezta reakcyjnego:

medium: odwodniony osad sciekowy,

wydajnosé: do 4,0 Mg/h osadu,

moc: 5,5 kW,

dtugosé: ok.6,5 m,

Wyposazenie: kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza, wykonanie materiatowe obudowy i

konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.

Reaktor osadu z wapnem:

medium: odwodniony osad sciekowy,

wydajno$é: do 4,0 Mg/h osadu,

moc: 13,5 kW,

waga (netto): 2700 kg,

wyposazenie: krdciec spustowy, konstrukcja wsporcza.

Wykonanie materiatowe obudowy, podestu, drabiny: stal nierdzewna 1.4301.

Uktad neutralizacji skroplin:

zbiornik 1 m?,

wydajnosé: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,

moc napedu mieszadta - 0,75 kW,

moc pompy osadu - 1,1 kW,

Wyposazenie: trzy komorowy neutralizator, mieszadto z napedem elektrycznym, pompa

osadu, konstrukcja wsporcza, pokrywa zabezpieczajgca, catos¢ wykonana ze stali AISI304.

Centralny uktad neutralizacji pytow:

Sprezarka:

medium: powietrze, opary, pyty z procesu stabilizacji osadu sciekowego wapnem palonym,
wydajnosé: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,

moc: 5,15 kW,

Wyposazenie: okapy, instalacje rurociggowe z przepustnicami regulacyjnymi, filtr wodny

(scruber) z mieszadtem, wentylator 2x, komin wyrzutowy.

typ: Srubowa,
wydajnosé: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,
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e cisnienie: dostosowane do wyposazenia instalacji stabilizacji,
e  pojemnosé zbiornika: 500I, dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,

e moc:5,5kW.

Silos magazynowy wapna:

e pojemnosé: 60 m®,

e wykonany ze stali weglowej wysokiej wytrzymatosci i zabezpieczony antykorozyjnie farbag
epoksydowo-poliuretanowa,

e moc:5,5kw,

e Wyposazenie: zasuwa nozowa, system aeracji, dozownik wapna, podajnik wapna, wiaz
rewizyjny, wejscia serwisowe z barierkami zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, podesty
posrednie wraz z barierkami zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, podest serwisowy stozka z
barierkami zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, odpylacz pulsacyjny, rura zatadowcza z
kotpakiem na autocysterny, podest roboczy, barierki zabezpieczajgce, konstrukcja wsporcza
silosu, tensometry.

Uktad dozowania CaO z silosu do wezta reakcyjnego:

e  medium: wysokoreaktywne wapno palone CaO,

e wydajnos¢: 0,6-2,6 Mg/h reagenta,

e moc: 2,2 kw,

o  dtugosé: ok.6,0 m,

e waga (netto): ok. 465 kg,

e wyposazenie: konstrukcja wsporcza,

e wykonanie materiatowe obudowy stal nierdzewna 1.4301.

Przenosnik tasmowy ewakuacji mieszaniny osadu z wapnem do magazynu:

e medium: osad poddany stabilizacji wapnem,

e wydajnosé: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji stabilizacji,

e moc: 4,0 kW,

e dtugosc¢ tasmy: 8,0 m,

. waga (netto): ok. 900 kg,

e Wyposazenie: obudowa, tasma przystosowana do medium o wysokiej temperaturze,
konstrukcja wsporcza, urzagdzenie zlokalizowane czesciowo w wiacie magazynowej produktu,
odporne na warunki zewnetrzne.

Uktad zasilajgco-sterowniczy instalacji przerébki osadu zintegrowany z uktadem sterowania prasy, w
sktad, ktorego wejda:

e szafy min (4-5 sztuk) wyposazone: obudowa, inwertery czestotliwosci z komunikacjg Can-
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Open, uktad pomiarowy tensometréw, soft licencja, panel dotykowy 7", licencja Mod-Bus,
sygnaty do systemu Scada w formie protokotu Mod-Bus TSP (praca, postdj, awaria), grafika do
systemu na panelu LCD,

materiat, catos¢ wykonana ze stali czarnej malowanej proszkowo antykorozyjnie.

10.3. Stanowisko solarnego suszenia produktu - obiekt istniejgcy zmiana sposobu

uzytkowania

W projektowanym przedsiewzieciu istniejgce obiekty suszarni solarnej zostang wykorzystane do odbioru,

dosuszania i magazynowania osadu odwodnionego w pierwszym etapie rozbudowy natomiast w drugim

etapie do magazynowania produktu, ktéry bedzie powstawat w nowo projektowanej instalacji

przetwarzania osadu przy wykorzystaniu wysoko reaktywnego CaO. W celu petnego zabezpieczenia

funkcjonowania weztéw przerébki osadéw nowoprojektowana instancji jest niezaleznym weztem i w

przypadku jej przestoju osad bedzie mdgt by¢ suszony na istniejgcym obiekcie.

W istniejgcym obiekcie planuje sie montaz:

wezta pakowania produktu w pojemniki Typu big-bag wraz z systemem automatyki i
sterowania,
muldy zasypowej do uktadu pakowania wraz z rozdrabniaczem wstepnym,

przenosnika tasmowego do uktadu pakowania.

Zgromadzony w wydzielonym miejscu odbioru produkt bedzie transportowany do finalnego dosuszenia

przy uzyciu tadowarki kotowej. Po osiggnieciu wymaganego stopnia wysuszenia produkt pakowany bedzie

w big-bag za pomoca tadowarki kotowej i instalacji konfekcjonowania o parametrach:

Mulda zasypowa do uktadu pakowania wraz z rozdrabniaczem wstepnym:

medium: osad sciekowy poddany stabilizacji wapnem palonym,

wydajnosé: 50-5000 kg/h,

moc: 18,0 kW,

waga : ok. 1580 kg.

Wyposazenie: obudowa stalowa muldy, kosz zasypowy, konstrukcja wsporcza i nosna,
zabierak przenosnika, odrzutnik, rozdrabniacz, uktad napedowy przenosnika, uktad napedowy

odrzutnika,

Wykonanie:

Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowe] produktu, odporne na warunki zewnetrzne.
Obudowa urzadzenia i konstrukcja wsporcza wykonana ze stali ocynkowanej.
Rozdrabniacz, stalnice, elementy przylegte wykonany ze stali weglowej o wysokiej

wytrzymatosci.

Przenosnik tasmowy do uktadu pakowania.
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e medium: osad Sciekowy poddany stabilizacji wapnem,

e wydajnos¢: 50-4500 kg/h,

e moc: do 3,0 kW,

e  dtugos$é tasmy: ok.8,0 m,

e waga (netto): 730 kg,

e  Wyposazenie: obudowa, tasma przystosowana do medium, konstrukcja wsporcza,

e Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowe] produktu, odporne na warunki zewnetrzne.

Wezet pakowania produktu w pojemniki typu BIG BAG:

e medium: osad Sciekowy poddany stabilizacji wapnem,

e liczba stanowisk: 2 szt.,

e wydajnosc: 3-5 Mg/h,

e  zakres wazenia do 3000 kg (1500 kg na BIG-BAG).

e moc:1,5kWw,

e waga (netto): ok. 1580 kg,

e Wyposazenie: pomost obstugowy umozliwiajgcy obstuge urzadzenia zgodnie z przepisami
BHP.

e Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowej produktu, odporne na warunki zewnetrzne.
10.4. Punkt przyjecia osadu - obiekt projektowany w II etapie

Projektuje sie punkt przyjecia osadow odwodnionych dowozonych w formie trdjSciennego zasieku
zelbetowego z zelbetowg posadzka, wykonanego w poblizu silosa na wapno i pomieszczenia instalacji
przetwarzania osadu. Wymiary projektowanego punktu przyjecia osadu: 5,0 x 3,0 m i wys. 1,5 m. Odcieki

z posadzki punktu przyjecia osadu zostang odprowadzone do wewnatrzzaktadowej kanalizacji.
10.5. Waga samochodowa - obiekt projektowany w II etapie

Zaprojektowano wykonanie wagi samochodowej zlokalizowanej w ciggu drogi dojazdowej do magazynu
produktu. Waga wykonana zostanie jako zagtebiona, zlicowana z nawierzchnig z pomostem zelbetowym
prefabrykowanym. Waga posiada¢ bedzie wtaz rewizyjny, ktdry umozliwiaé bedzie wyczyszczenie
przestrzeni pod wagg, bez potrzeby wyjmowania pomostu z uzyciem ciezkiego dZzwigu i udziatu serwisu
producenta. Waga samochodowa bedzie wykorzystywana do wazen pojazdéw ciezarowych w celu
obliczania zatadunku — ilosci wywozonego odpadu/produktu poza teren oczyszczalni.

Waga bedzie przystosowana do:

e  wazenia pojazdow do 40Mg,
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e wazenia dtugich pojazdéw i dwuczesciowych (dtugos¢ wagi ok. 18 m x 3,0 m szerokosci).
Waga bedzie urzagdzeniem legalizowanym w Il klasie doktadnosci (moze stuzy¢ do rozliczern handlowych).
Ponadto w zakresie dostawy wagi bedzie dostarczenie:

e programu wspomagajacego prace wagi samochodowej w zakresie danych dostawcéw,

producentéw, dostaw oraz raportowania i konfiguracji,

e  kart identyfikacyjnych dla dostawcéw w ilosci min. 20 szt.
Urzadzanie bedzie dostarczone wraz z kompletnym wyposazeniem elektrycznym i AKPIA. Wody opadowe
z wagi odprowadzane bedg za pomocg rurociggu $ciekéw deszczowych PVC @ 160 i @ 110.
Dtugos$¢ catkowita rurociggu PVC @ 160 L = 18,0 m. W sktad rurociggu wchodzi:

e 2tuk @160, 45°,

e 1 dyfuzory PVC §160/110, asymetryczny,

e  21trdjniki PVC @ 160/110, katowe 45°,

Dtugos$¢ catkowita rurociggu PVC @ 110 L = 6,0 m. W skfad rurociggu wchodzi:
e 4tukéw @110, 45°,

e 3kolan @110, 90°.
10.6. Instalacje miedzyobiektowe

W ramach przedsiewziecia zaprojektowana zostanie przebudowa i rozbudowa uktadu instalacji
miedzyobiektowych zapewniajagcych wtasciwe funkcjonowanie oczyszczalni, w tym w szczegdlnosci

rurociggow:

o rurociggéw osadowych,

. kanalizacja sanitarna,

. rurociggdéw koagulantéw,

. rurociggéw wody wodociggowej,

. instalacji zasilania NN,

. instalacji teletechnicznych (sterowania i automatyki).

Rurociagi zostang zaprojektowane z rur PEHD, PVC oraz ze stali nierdzewnej o grubosci Scianek i kategorii
dostosowanej odpowiednio do przesytanego medium.

Instalacje miedzyobiektowe zapewniaé¢ beda spetnienie funkcji technologicznych obiektéw i instalacji
oczyszczalni sciekéw po jej przebudowie.

W projektowanym ukfadzie rurociggéw miedzyobiektowych, w ramach przebudowy i rozbudowy
oczyszczalni przewiduje sie wykorzystanie czesci istniejgcych rurociggdw, oraz rozbidrke sieci i instalacji

kolidujacych z projektowanym zagospodarowaniem terenu.

10.7. Opomiarowanie i automatyka

Wyposazenie sterownicze i automatyka zainstalowana w nowo projektowanej instalacji przerébki osadéw

Sciekowych, powinna zapewnia¢ mozliwos¢ kontroli pracy poszczegdlnych urzadzen oraz podstawowych
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wskaznikdw proceséw. Praca powinna przebiega¢c w oparciu o system automatycznego sterowania,
bazujacy na jednostkach PLC (Programowanie Logicznej Kontroli). Wszystkie urzadzenia sterowane
powinny by¢ w sposdb automatyczny lub reczny (zdalny i miejscowy).

W zakresie nowoprojektowanych obiektdw konieczna jest kontrola wskaznikdéw przebiegajgcych
procesow. W planowanym ukfadzie technologicznym system sterowania i automatyki powinien

umozliwia¢ pomiar nizej opisanych wskazan.
10.7.1. Instalacja odwadniania osadu

Wyposazenie pomiarowe:

e  pomiar przeptywu osadu do odwodnienia,

e  pomiar przeptywu polielektrolitu do odwodnienia osadu.
Linia odwadniania osadu wyposazona bedzie autonomiczny w system sterowania i monitoringu
wchodzgcy w zakres dostawy urzgdzenia. Do centralnego ukfadu sterowania nalezy przekazac sygnaty o
stanie pracy instalacji. Wyposazenie pomiarowe bedzie integralng czescig dostawy linii (pomiary

poziomu, przeptywu, itp.).

10.7.2. Instalacji przetwarzania osadu przy wykorzystaniu Ca0O

Linia przetwarzania osadu wyposazona bedzie autonomiczny w system sterowania i monitoringu
wchodzacy w zakres dostawy urzgdzenia. Do centralnego uktadu sterowania nalezy przekazac sygnaty o
stanie pracy instalacji. Wyposazenie pomiarowe bedzie integralng czescig dostawy linii (pomiary poziomu

wapna w silosie, tensometry, czujniki temperatury, itp.).

11. Ilos¢ powstajacych odpadow/produktu nawozowego oraz sposéb ich
unieszkodliwiania

Po uruchomieniu oczyszczalni w projektowanej postaci bedg powstawa¢ odpady i produkty
technologiczne, ktérych rodzaj podano ponizej. Podane ilosci dobowe okreslono na podstawie obliczen
technologicznych. Ponizsze zestawienia zawierajg wykaz odpaddéw nowych bedacych konsekwencjg
przedmiotowe] rozbudowy oraz dla ktérych w wyniku rozbudowy oczyszczalni przewiduje sie zwiekszenie
ich powstawania. Pozostate, dotychczas wytwarzane odpady (ogdlno-eksploatacyjne) bedg wytwarzane
na podobnym poziomie jak przed rozbudowsa.

Na terenie oczyszczalni w Redlicy powstawac bedzie po realizacji pierwszego etapu przedsiewziecia osad

mechanicznie odwodniony o parametrach:

e sucha masa osadu 1739,5 kg s.m./d,

e uwodnienie min. 81 %,

e odwodniony osad $ciekowy 9,2 m¥/d.

e kod odpadu 1908 05
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Osad w dalszej kolejnosci, po realizacji drugiego etapu inwestycji przetwarzany bedzie na oczyszczalni
sciekdw przy wykorzystaniu wapna wysoko reaktywnego w produkt nawozowy badz polepszacz gleby.

llo$¢ powstatego produktu (odprowadzanego bezposrednio z instalacji):

e dobowa objetos¢ produktu ok. 12 m%/d,
llo$¢ powstatego produktu (po lezakowaniu):

e  objetos¢ produktu ok. 11,5 m*/d,

e roczna objetos¢ produktu ok. 4130 m?®/rok.

W zaleznosci od przeprowadzonej procedury otrzymany produkt bedzie mdgt zostaé¢ zakwalifikowany
jako:
e polepszacz gleby,

e nawdz mineralno - organiczny,

e do wykorzystania energetycznego.

12. Zapotrzebowanie na materialy eksploatacyjne

12.1. Woda

Woda wodociggowa w zakresie projektowanych instalacji zuzywana bedzie przez nastepujgce odbiorniki.

e  roztwarzanie polimeru do odwadniania osadu ok. 2,0 m3/h,

e ptukanie prasy ok.6 m*/h,

e instalacja przetwarzania osadu 0k.0,6 m*/h,
Przewidywane sumaryczne max. zapotrzebowanie na wode ok. 8,6 mm’/h.

12.2. Polimer do odwadniania osadu

Polimer zuzywany bedzie przez instalacje odwadniania osadu.

Jednostkowe zapotrzebowanie polimeru: Qj =9,0 g/kg s.m. osadu.
e ilos¢ powstajacego osadu Go =1724 kg s.m./d,
e llos¢ zuzywanego polimeru Gp =15,5 kg/d.

12.3. Wapno do przetwarzania osadu

Jednostkowe zapotrzebowanie wapna: 0,25 -0,35 kg/kg osadu. Przyjeto wartos¢ 0,27 kg/kg osadu.

o ilos¢ powstajacego osadu G, =9000 kg/d,
e llos$¢ zuzywanego wapna G = 2430 kg/d.
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12.4. Energia elektryczna

ZESTAWIENIE MOCY ODBIOROW TECHNOLOGICZNYCH

Lp. Urzadzenie Numer Urz. Pracujace Urz. Moc Moc zainstalowana | Moc obciazeniowa | Czas pracy |Zuzycie energii
napedu Szt. Rezerwowe | urzadzenia (kW) (kW) (h/d) (KWh/d)
Pomieszczenie instalacji odwadniania osadu (etap |
1. |Macerator MR-01 1 1 3,00 6,00 2,40 8,00 19,20
2. [Pompa nadawy osadu na pras¢ P-01, P-02 1 1 5,50 11,00 4,40 8,00 35,20
3. |Prasa §limakowa PS-01 1 0 3,60 3,60 2,88 8,00 23,04
4. |Instalacja przygtowania polimeru M-01, M-02, 0-01 1 0 1,75 1,75 1,40 8,00 11,20
5. |Pompa polielektrolitu P-03, P-04 1 1 0,75 1,50 0,60 8,00 4,80
6. |Pompa koncentratu polielektorolitu P-05 1 0 0,37 0,37 0,30 8,00 2,40
7. [Mieszacz polielektrolitu zosadem MP-01 1 0 2,20 2,20 1,76 8,00 14,08
8. |Sprezarka K-01 1 0 1,10 1,10 0,88 4,00 3,52
9. [Przeno$nik osadu zprasy PSW-01 1 0 2,20 2,20 1,76 8,00 14,08
10. |Pompa podnoszaca ci§nienie wody P-06 1 0 1,50 1,50 1,20 8,00 9,60
Pomieszczenie instalacji przetwarzania osadu (etap I1)
11. |Przeno$nik osadu zprasy do muldy PO-01, Z-01 1 0 5,90 5,90 4,72 8,00 37,76
12. |Przeno$nik ewakuacyjny osadu PO-02 0 1 5,50 5,50 0,00 8,00 0,00
13. |Przeno$nik ewakuacyjny osadu PO-03 0 1 5,50 5,50 0,00 8,00 0,00
14. |Ogrzewanie przeno$nika ewakuacyjnego A-03 0 1 0,50 0,50 0,00 12,00 0,00
15. |Mulda przyjeciowa MP-01, MP-02, MP-03 3 0 5,50 16,50 13,20 8,00 105,60
16. |Przeno$nik osadu zmuldy do zb. buforoweg PO-04 1 0 5,50 5,50 4,40 8,00 35,20
17. |Przeno$nik osadu zmuldy do zb. buforoweg PO-05 1 0 5,50 5,50 4,40 8,00 35,20
18. |Przeno$nik osadu zmuldy do zb. buforoweg PO-06 1 0 5,50 5,50 4,40 8,00 35,20
19. |Zbiornik buforowy ZB-01 1 0 18,50 18,50 14,80 8,00 118,40
20. |Przeno$nik osadu do wezta reakcyjnego PO-07 1 0 5,50 5,50 4,40 8,00 35,20
21. |Reaktor osadu zwapnem RO-01 1 0 13,50 13,50 10,80 8,00 86,40
22. |Uklad neutralizacji skroplin NS-01 1 0 1,85 1,85 1,48 8,00 11,84
23. |Uklad neutralizacji pytow NP-01 1 0 515 515 4,12 8,00 32,96
24. |Sprezarka K-02 1 0 5,50 5,50 4,40 5,00 22,00
25. |Silos wapna SW-01 1 0 5,50 5,50 4,40 8,00 35,20
26. |Przeno$nik dozowania wapna PW-01 1 0 2,20 2,20 1,76 8,00 14,08
27. |Przeno$nik taSmowy PT-01 1 0 4,00 4,00 3,20 8,00 25,60
Stanowisko solarnego suszenia produktu - zmina s pos obu uzytk owania na magazyn produktu (etap II)
28. |Mulda zasypowa MZ-01 1 0 18,00 18,00 14,40 8,00 115,20
29. |Pzreno$nik taSmowy PT-02 1 0 3,00 3,00 2,40 8,00 19,20
30. |Wezet pakowania big-bag WP-01 1 0 1,50 1,50 1,20 8,00 9,60
Moc zains talowana/zuzycie energii: 165,82 116,06 911,76
Zuzycie energii: kWh/d 911,76 332792 kWh/r




13.  Zestawienie projektowanych maszyn i urzadzen technologicznych

doptywu i odbioru osadu odwodnionego, podpory /nogi wykonane ze stali

nierdzewnej 1.4307 (AISI 304L), wytrawianej w catosci w kapieli kwasnej.

L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne ilos¢ Uwagi
Pomieszczenie instalacji odwadniania osadu (etap I)
1. Macerator: 1 szt.
. typ: tarczowy,
. wydajnos¢: 30 m3/h,
. moc silnika: 3,0 kw,
o regulacja motoreduktor,
o separator czesci statych.
2. Pompa nadawy: 2 kpl.
o typ: $limakowa, (1+1)
D wydajnos¢: 5-30m%/h,
. ci$nienie: 2 bar,
. moc silnika: 5,5 kW,
o regulacja falownik,
o zabezpieczenie przed suchobiegiem.
3. Przeptywomierz do pomiaru ilosci doptywu osadu do prasy: 1 szt.
o Srednica pomiarowa DN8O,
. typ ochrony P67,
o wyktadzina wewnetrzna poliuretan,
o materiat elektrod 1.4435.
4, Prasa $limakowa: 1 kpl.
o wydajnos¢ hydrauliczna: do 30 m*/h,
o wydajno$¢ masowa: 90 do 540 kg s.m./h,
o ptukanie wodg ~1700 litréw/s, min. ci$nienie: 5 bar
. moc zainstalowana 3,59 kW,
. ciezar catkowity 4600 kg,
o $rednica bebna 800 mm,
o dtugosc¢ bebna 3500 mm,
. perforacja bebna od 0,4 do 0,15 mm,
. Powierzchnia filtracyjna, $limak, uktad ptukania, rama, komora




L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne ilos¢ Uwagi
5. Instalacja przygotowania i dawkowania polielektrolitu: 1 kpl.
. typ przeptywowa,
. zdolnos¢ produkcyjna 2.000 | objetos¢ uzytkowa,
. koncentracja zaprawy maks. 0,5 %,
Stacja wyposazona m.in. w:
o zbiornik tréjkomorowy wykonany z polipropylenu (PP), pojemnos¢
2m3,
o otwory inspekcyjne z pokrywa w kazdej komorze,
. trzy krééce odbiorcze z zaworami kulowymi,
. mieszadta elektryczne (2 szt.) w komorach: zarobowej
(szybkoobrotowe), dojrzewania (wolnoobrotowe)- 0,55 kW,
. stacja przygotowana do przyjmowania emulsji oraz proszku,
o podajnik sproszkowanego polielektrolitu, pneumatyczny podajnik
polimeru proszkowego zabudowany na koszu zasypowym stacji,
o zespdt podawania wody zarobowej (aparat wodny), ztozony z
elektrozaworu, reduktora cisnienia, wodomierza oraz zaworu odcinajgcego,
o modut zwilzania polielektrolitu dostosowany do podawania
koncentratu polimeru,
. analogowy czujnik poziomu cieczy w komorze magazynowej,
. sterowanie stacji zintegrowane ze sterowaniem prasa,
o Podajnik umozliwia wezem antystatycznym zasysanie proszku z
zewnetrznego zbiornika. Podajnik pracuje w petni autonomicznie kontrolujac
poziom proszku w leju zasypowym stacji,
. Podajnik zamontowany na koszu zasypowym stacji,
Parametry podajnika:
o Wydajnos¢ 70-95 kg/h
o naped 0,65 kW /230V.
6. Przeptywomierz do pomiaru ilosci doptywu polielektrolitu do prasy: 1 szt.
o Srednica pomiarowa DN 25,
. typ ochrony IP 67,
. wyktadzina wewnetrzna poliuretan,
. materiat elektrod 1.4435.
7. Pompa doprowadzajgca roztwér polielektrolitu do prasy: 2 szt.
o typ $limakowa, (1+1)
. wydajnosé do 2200 I/h,
. medium ttoczenia 0,5 % roztwor polielektrolitu,
. regulacja przetwornicg czestotliwosci,
. moc 0,75 kW.
8. Pompa koncentratu polielektrolitu: 2 szt. 1 szt. rezerwa
o typ Slimakowa, (1+1) magazynowa
. wydajnosé 30 1/h,
. moc 0,37 kW.
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Zabezpieczenie przeciwkorozyjne:

. Wszystkie elementy urzgdzenia majgce kontakt z osadem (w tym
przenosnik slimakowy) wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 lub
rownowaznej (za wyjatkiem armatury, napedu i tozysk), wytrawianej w
catosci w kapieli kwasnej.

Przenosnik w czesci poza budynkiem odwadniania zabezpieczony przed

przemarzaniem:

L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne ilos¢ Uwagi
9. Urzadzenie do dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem: 1 szt.
. ciSnienie robocze 0,2 - 0,5 bar, maks. 1 bar,
. strata cis$nienia ok. 0,2 bar,
. stezenie polielektrolitu 0,3 -0,5%,
o kréciec doptywowy/odptywowy osadu DN 150, PN16,
o dtugos¢ zabudowy ok. 450 mm,
o przytacze polielektrolitu 32 mm PVC,
. moc 2,2 kW,
o regulacja przetwornikiem czestotliwosci.
10. | Reaktor flokulacji: 1 szt.
o dtugos¢ reaktora 4000 mm,
. $rednica reaktora 250 mm,
D doptyw/odptyw DN 150,
o Wykonanie materiatowe: stal nierdzewna 1.4307 (AISI 304L).
11. |Sprezarka: 1 szt.
. wydajnos¢ 115 |/min,
. ciSnienie 6 bar,
o pojemnos¢ zbiornika 241,
. moc 1,1 kw.
12. | Przenosnik Slimakowy do odbioru osadu z prasy: 1 szt.
. typ transportera Slimakowy — watowy,
D wydajnosci 2 m3/h,
o dtugosc 0k.6700 mm,
o Srednica transportera 273 mm,
. moc 2,2 kW.
Wyposazenie:
o obudowa z demontowanymi pokrywami,
. lej zasypowy do odbioru osadu z prasy $limakowej,
o komplet podpdr,

. blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,

. kabel grzejny z oprzyrzagdowaniem,

. wetna mineralna o grubosci min. 5 cm,

o sterowanie ogrzewaniem za pomoca czujnika temperatury.
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L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne ilos¢ Uwagi

13. | Pompa podnoszaca ci$nienie wody: 1 kpl.
o Typ wirowa,

. Wydajnos¢: 7,5 ms/h,
. Wysokosé podnoszenia H=50 m s.w.,
o Naped o mocy: 2,2 kW.

14. |Szafa sterownicza: 1 szt.

Szafka sterownicza wykonana wg obowigzujacych przepisow branzowych i
przepisow bezpieczenstwa CE przyjetych w Unii Europejskiej, z gtdwnym
wytacznikiem i wszystkimi elementami potrzebnymi do bezproblemowego
funkcjonowania, regulacji i sterowania catej instalacji. Wszystkie napedy wg
obowigzujacych przepiséw z przekaznikiem ochrony silnika, bezpiecznikami.
Ogrzewanie wnetrza regulowane termostatem, w celu zabezpieczenia
tworzenia sie kondensatu wody w szafie.
Szafa zawiera wszystkie niezbedne elementy do automatycznego sterowania
pracg urzadzenia. Sterowanie reczne oraz nastawianie parametréw pracy
modutu automatycznego poprzez ekran zabudowany we frontowej Scianie
szafki. Ekran ten stuzy rowniez do ciggtego podgladu stanu pracy
poszczegdlnych elementéw instalacji oraz wyswietlania informacji o stanach
alarmowych. Obudowa stalowa lakierowana

15. |Zasuwa z napedem recznym: 5 szt.
. typ — nozowa, miedzykotnierzowa,

o Srednica DN 100,
. Naped reczny,
. Owiercenie kotnierza zasuwy PN 10.

16. |Zasuwa z napedem recznym: 2 szt.
o typ — nozowa, miedzykotnierzowa,

. Srednica DN 80,
. Naped reczny,
. Owiercenie kotnierza zasuwy PN 10.

17. |tadowarka kotowa o parametrach technicznych: 1 kpl.
o Typ, teleskopowa,

. wielko$¢ tyzki 2,0 m®,

. 5,0 m — Wysokos$¢ podnoszenia,

. 120 — 155 KM — Maksymalna moc silnika,

. 2000 kg — UdZwig ramienia w skrajnej pozycji,

. Ptywajgca karetka widet wraz z widtami do europalet i workéw typu

Big Bag min 1 tona,

. 3,7-4,5 m — promien skretu,

. tadownos$é 2,0 T,

o tadowarka przystosowana do pracy w warunkach duzego zapylenia,
o parametry dostosowane do instalacji stabilizacji, wyposazenie:

dostosowana do muldy zasypowej uktadu pakowania produktu.
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L.p. Nazwa urzadzenia i parametry technologiczne ilos¢ Uwagi
Pomieszczenie instalacji przetwarzania osadu (etap Il)
18. | Przenosnik nadawy osadu z prasy do muldy przyjeciowej; 1 kpl.
. medium: odwodniony osad sciekowy,
. wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 5,5 kW,
. dtugosc: 0k.8,0 m,
. Wyposazenie: kosz zasypowy dostosowany do wylotu z prasy,
dodatkowy wysyp z zasuwag elektryczng 0,4 kW, krociec spustowy,
konstrukcja wsporcza,
o Wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal
nierdzewna 1.4301.
19. |Przenosnik ewakuacyjny osadu z prasy; 1 kpl.
o medium: odwodniony osad $ciekowy,
o wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 5,5 kW,
. dtugosc: ok.7,0 m,
o Wyposazenie: kosz zasypowy, krociec spustowy, konstrukcja
wsporcza,
o Wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal
nierdzewna 1.4301.
20. | Przenosnik ewakuacyjny (na przyczepe) osadu z prasy ; 1 kpl.
o medium: odwodniony osad $ciekowy,
D wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 5,5 kw,
. dtugosc: ok.7,0 m,
. Wyposazenie: kosz zasypowy, krociec spustowy, konstrukcja

wsporcza, cze$¢ poza budynkiem zabezpieczona przed przemarzaniem
(izolacja i ogrzewanie 0,5 kW).

o Wykonanie materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal
nierdzewna 1.4301.

Strona
-42 -
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21. |Mulda przyjeciowa o pojemnosci czynnej 5 m> 1 kpl.
. medium: odwodniony osad sciekowy 20% s.m.,
. przepustowos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. pojemnosé: 5msowdm
. moc: 3 x 5,5kWw,
o waga (netto): 1500 kg,
Wyposazenie:
o otwierana recznie pokrywa umozliwiajgca zatadunek osadu
tadowarka kotowa
. barierki ochronne wraz ze schodami serwisowymi,
o system awaryjnego wytgczenia muldy,
o system rdGwnomiernego rozmieszczenia osadu w muldzie,
o wykonanie materiatowe obudowy i konstr. nosnej: stal nierdzewna
1.4301.
22. | Przenos$nik nadawy osadu z muldy przyjeciowej do zbiornika buforowego 1 kpl.
o medium: odwodniony osad sciekowy,
o wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 5,5 kw,
. dtugosc: ok.4,0 m,
o obudowa, konstrukcja wsporcza stal nierdzewna AlSI304 (1.4301),
. spirala stal specjalna o podwyz. odpornosci na zuzycie,
. wytozenie przenosnika PE-1000.
23. | Przenosnik nadawy osadu z muldy przyjeciowej do zbiornika buforowego 1 kpl.
o medium: odwodniony osad $ciekowy,
o wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 5,5 kw,
. dtugosc: 0k.5,5 m,
. obudowa, konstrukcja wsporcza stal nierdzewna AlSI304 (1.4301),
. spirala stal specjalna o podwyz. odpornosci na zuzycie,
. wytozenie przenosnika PE-1000.
24. | Przenosnik nadawy osadu z muldy przyjeciowej do zbiornika buforowego 1 kpl.
o medium: odwodniony osad sciekowy,
. wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 5,5 kw,
. dtugosc: 0k.5,5 m,
. obudowa, konstrukcja wsporcza stal nierdzewna AlSI304 (1.4301),
. spirala stal specjalna o podwyz. odpornosci na zuzycie,
. wytozenie przenosnika PE-1000.
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25. | Zbiornik homogenizacyjny (buforowy) osadu: 1 kpl.
. pojemnos¢ 3,6 ms,
J medium: odwodniony osad sciekowy 20% s.m.,
. przepustowos¢: do 4,0Mg/h osadu,
. moc: 18,5 kW,
o waga (netto): 1900 kg,
o Wyposazenie: pokrywa zabezpieczajgca przed emisjg zapachowg do
pomieszczenia, wykonanie materiatowe obudowy, pokrywy, podestu,
drabiny: stal nierdzewna 1.4301.
26. | Przenosnik osadu do wezta reakcyjnego: 1 kpl.
o medium: odwodniony osad sciekowy,
. wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 5,5 kW,
. dtugosc: 0k.6,5 m,
o Wyposazenie: krociec spustowy, konstrukcja wsporcza, wykonanie
materiatowe obudowy i konstr. wsporczej: stal nierdzewna 1.4301.
27. |Reaktor osadu z wapnem: 1 kpl.
o medium: odwodniony osad sciekowy,
o wydajnos¢: do 4,0 Mg/h osadu,
. moc: 13,5 kW,
o waga (netto): 2700 kg,
. wyposazenie: kréciec spustowy, konstrukcja wsporcza.
. Wykonanie materiatowe obudowy, podestu, drabiny: stal
nierdzewna 1.4301.
28. | Uktad neutralizacji skroplin: 1 kpl.
. zbiornik 1 m3,
o wydajnos$¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji
stabilizacji,
. moc napedu mieszadta - 0,75 kW,
. moc pompy osadu - 1,1 kW,
. Wyposazenie: trzy komorowy neutralizator, mieszadto z napedem
elektrycznym,  pompa  osadu, konstrukcja  wsporcza, pokrywa
zabezpieczajgca, catos¢ wykonana ze stali AISI304.
29. | Centralny uktad neutralizacji pytéw: 1 kpl.

. medium: powietrze, opary, pyty z procesu stabilizacji osadu

Sciekowego wapnem palonym,

D wydajnos$¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji
stabilizacji,

. moc: 5,15 kW,

o Wyposazenie: okapy, instalacje rurociggowe z przepustnicami

regulacyjnymi, filtr wodny (scruber) z mieszadtem, wentylator 2x, komin

wyrzutowy.
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30. |Sprezarka: 1 kpl.
. typ: Srubowa,
J wydajnos¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji
stabilizacji,
o cisnienie: dostosowane do wyposazenia instalacji stabilizacji,
o pojemnos¢ zbiornika: 500l, dostosowana do wydajnosci i
wyposazenia instalacji stabilizacji,
. moc: 5,5 kW.
31. |Silos magazynowy wapna: 1 kpl.
o pojemnosé: 60 m3,
o wykonany ze stali weglowej wysokiej wytrzymatosci i zabezpieczony
antykorozyjnie farba epoksydowo-poliuretanowa,
. moc: 5,5 kW,
o Wyposazenie: zasuwa nozowa, system aeracji, dozownik wapna,
podajnik wapna, wtaz rewizyjny, wejscia serwisowe z barierkami
zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, podesty posrednie wraz z barierkami
zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, podest serwisowy stozka z barierkami
zabezpieczajgcymi zgodnie z BHP, odpylacz pulsacyjny, rura zatadowcza z
kotpakiem na autocysterny, podest roboczy, barierki zabezpieczajace,
konstrukcja wsporcza silosu, tensometry.
32. | Uktad dozowania CaO z silosu do wezta reakcyjnego: 1 kpl.
. medium: wysokoreaktywne wapno palone CaO,
o wydajnos¢: 0,6-2,6 Mg/h reagenta,
. moc: 2,2 kW,
. dtugosc: ok.6,0 m,
o waga (netto): ok. 465 kg,
o wyposazenie: konstrukcja wsporcza,
. wykonanie materiatowe obudowy stal nierdzewna 1.4301.
33. | Przenosnik tasmowy ewakuacji mieszaniny osadu z wapnem do magazynu: 1 kpl.
. medium: osad poddany stabilizacji wapnem,
D wydajnos$¢: dostosowana do wydajnosci i wyposazenia instalacji
stabilizacji,
. moc: 4,0 kW,
. dtugosc¢ tasmy: 8,0 m,
o waga (netto): ok. 900 kg,
. Wyposazenie: obudowa, tasma przystosowana do medium o

wysokiej temperaturze, konstrukcja wsporcza, urzadzenie zlokalizowane
czeSciowo w wiacie magazynowej produktu, odporne na warunki

zewnetrzne.
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34. |Uktad zasilajgco-sterowniczy instalacji przerdbki osadu zintegrowany z|1 kpl.
uktadem sterowania prasy, w sktad, ktérego wejda:

. szafy min (4-5 sztuk) wyposazone: obudowa, inwertery
czestotliwosci z komunikacjag Can-Open, uktad pomiarowy tensometréw,
soft licencja, panel dotykowy 7", licencja Mod-Bus, sygnaty do systemu
Scada w formie protokotu Mod-Bus TSP (praca, postdj, awaria), grafika do
systemu na panelu LCD,

o materiat, catos¢ wykonana ze stali czarnej malowanej proszkowo

antykorozyjnie.

Stanowisko solarnego suszenia produktu — zmiana sposobu uzytkowania na magazyn produktu (etap Il)

35. | Mulda zasypowa do uktadu pakowania wraz z rozdrabniaczem wstepnym: 1 kpl.
o medium: osad $ciekowy poddany stabilizacji wapnem palonym,
. wydajnos¢: 50-5000 kg/h,
. moc: 18,0 kW,
o waga : ok. 1580 kg.
o Wyposazenie: obudowa stalowa muldy, kosz zasypowy, konstrukcja

wsporcza i nosna, zabierak przenosnika, odrzutnik, rozdrabniacz, uktad
napedowy przenosnika, uktad napedowy odrzutnika,

Wykonanie:

o Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowej produktu,

odporne na warunki zewnetrzne.

o Obudowa urzadzenia i konstrukcja wsporcza wykonana ze stali
ocynkowane;.
. Rozdrabniacz, stalnice, elementy przylegte wykonany ze stali

weglowej o wysokiej wytrzymatosci.

36. |Przenosnik tasmowy do uktadu pakowania. 1 kpl.
o medium: osad Sciekowy poddany stabilizacji wapnem,
. wydajnos$¢: 50-4500 kg/h,
. moc: do 3,0 kW,
o dtugos¢ tasmy: ok.8,0 m,
. waga (netto): 730 kg,
. Wyposazenie: obudowa, tasma przystosowana do medium,

konstrukcja wsporcza,
. Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowej produktu,

odporne na warunki zewnetrzne.
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37. | Wezet pakowania produktu w pojemniki typu BIG BAG: 1 kpl.
. medium: osad sciekowy poddany stabilizacji wapnem,
. liczba stanowisk: 2 szt.,
. wydajnos¢: 3-5 Mg/h,
o zakres wazenia do 3000 kg (1500 kg na BIG-BAG).
. moc: 1,5 kW,
o waga (netto): ok. 1580 kg,
o Wyposazenie: pomost obstugowy umozliwiajgcy obstuge urzadzenia
zgodnie z przepisami BHP.
. Urzadzenie zlokalizowane w wiacie magazynowej produktu,
odporne na warunki zewnetrzne.
Waga samochodowa (etap Il)
38. | Waga samochodowa: 1 kpl.

o wazenie pojazdéw do 40 Mg,

o wazenie dtugich pojazdéw i dwuczesciowych (dtugos¢ wagi
18 m x 3,0 m szerokosci).

Waga bedzie urzadzeniem legalizowanym w lIl klasie doktadnosci (moze
stuzy¢ do rozliczen handlowych).

Ponadto w zakresie dostawy wagi bedzie dostarczenie:

. programu wspomagajgcego prace wagi samochodowej w zakresie
danych dostawcéw, producentdw, dostaw oraz raportowania i konfiguracji,
o kart identyfikacyjnych dla dostawcéw w ilosci min. 20 szt.
Urzadzanie bedzie dostarczone wraz z kompletnym wyposazeniem

elektrycznym i AKPIA.
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